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	Producenci
	
		
			A-RyungProducent pomp A-Ryung – innowacyjne rozwiązania dla Twojego przemysłu A-Ryung to renomowany koreański producent wysokiej jakości pomp do chłodziwa, oferujący innowacyjne i niezawodne rozwiązania dla różnorodnych zastosowań przemysłowych. Firma założona w 1976 roku bazuje na najwyższej jakości technologiach, dążąc do nieustannego ulepszania swoich produktów. Ponad 40-letnie doświadczenie w branży pozwoliło zdobyć uznanie klientów na całym świecie dzięki wysokiej jakości produktów oraz doskonałemu wsparciu technicznemu. Zaawansowane technologie pomp A-Ryung Producent A-Ryung nieustannie inwestuje w badania i rozwój, aby wprowadzać na rynek najnowocześniejsze technologie w dziedzinie pomp. Jego produkty wyposażone są w zaawansowane rozwiązania, które zapewniają wysoką wydajność, oszczędność energii i niski poziom hałasu. Zróżnicowana oferta pomp A-Ryung Pompy A-Ryung to nie tylko pompy do chłodziwa. Producent dostarcza także inne rozwiązania pompowe stosowane w różnych sektorach przemysłu: pompy zanurzeniowe, pompy samozasysające, wielostopniowe pompy odśrodkowe ze stali nierdzewnej oraz pompy śrubowe. Zastosowanie pomp A-Ryung Pompy do chłodziwa A-Ryung stosowane są w różnego typu obrabiarkach, maszynach CNC, maszynach konwencjonalnych, maszynach szlifujących i polerujących, tokarkach i frezarkach. Wartym uwagi jest fakt, że pompy A-Ryung pracują w aplikacjach obrabiarek Doosan, Hyundai, Samsung i Hwacheon. Szeroka gama oferowanych pomp pozwala na dobór optymalnego rozwiązania do wskazanej aplikacji. Pompy A-Ryung do chłodziwa Jeśli poszukujesz wysokiej jakości i niezawodnych…
	ABS SulzerFirma ABS (Sulzer) to ceniony i powszechnie znany dostawca rozwiązań w obszarze odwadniania, techniki pompowej, napowietrzania, mieszania i sterowania. Pompy ABS są uznawane za jedne z najwyższej klasy urządzeń wykorzystywanych w budownictwie, zwłaszcza w technice odwadniania terenów budowy, wykopów oraz terenów zalewowych. Produkty ABS zapewniają niezawodność i wysoką wydajność nawet w najtrudniejszych warunkach. Zwarta konstrukcja i zastosowanie wysokiej jakości materiałów, gwarantuje wytrzymałość i odporność na zużycie, pozwalając na skuteczne działanie przez długi czas. Jako dystrybutor pomp ABS oferujemy dostęp do produktów oraz części zamiennych i akcesoriów. Nasz zespół ekspertów zawsze służy profesjonalnym doradztwem i wsparciem technicznym. Zapraszamy do kontaktu w celu otrzymania szczegółowej oferty. Firma ABS Sulzer z siedzibą w Winterthur w Szwajcarii to ceniony i powszechnie znany dostawca rozwiązań w obszarze odwadniania, napowietrzania, mieszania i sterowania. Produkty ABS są uznawane za jedne z najwyższej klasy pompy do ścieków dostępnych na rynku. Oferta producenta ABS Sulzer   Wszystkie produkty ABS są starannie zaprojektowane i wykonane z wysokiej jakości materiałów, co zapewnia wieloletnią żywotność, odporność na korozję, większą oszczędność energii i minimalne wymagania dotyczące konserwacji.  Pompy ABS są wytrzymałe i odporne na trudne warunki pracy, takie jak obecność cząstek stałych, zanieczyszczeń włóknistych i tekstylnych, agresywne środowisko chemiczne. To sprawia, że są doskonałym…
	AFPUMPSAFpumps – wiodący włoski producent elektrycznych pomp zatapialnych oraz zaworów zwrotnych kulowych.  Marka AFpumps, założona w 1999 roku we Włoszech, została stworzona, aby zaspokoić potrzeby klientów w sektorze komunalnym, przemysłowym i rolnym. Producent oferuje pompy przeznaczone do pompowania ścieków, zarówno agresywnych, jak i surowych ścieków przemysłowych, a także wody procesowej, cieczy z cząstkami ściernymi, substancji chemicznie agresywnych i wody morskiej.  AFpumps pompy – rozwiązania dla sektora komunalnego, przemysłowego i rolnego  Pompy AFpumps są projektowane z myślą o sprostaniu nawet najbardziej wymagającym potrzebom klientów. AFpumps kładzie duży nacisk na innowacyjność i ciągły rozwój technologiczny. Producent dąży do wprowadzania nowych rozwiązań, które poprawiają wydajność, niezawodność i efektywność urządzeń.   Obszary zastosowań   Produkty AFpumps znajdują zastosowanie w sektorze domowym. Mogą być wykorzystywane w budynkach mieszkalnych do zbierania wody deszczowej, odprowadzania ścieków bytowych.  W sektorze przemysłowym urządzenia AFpumps są w stanie zaspokoić najczęstsze potrzeby związane z pompowaniem ścieków, przepompowywaniem wody procesowej, w tym cieczy zawierających elementy ścierne oraz medium agresywnego chemicznie.  W rolnictwie, gdzie nierzadko wymagane są urządzenia do zadań specjalnych, pompy AFpumps sprawdzają się jako urządzenia do przepompowywania cieczy z cząstkami stałymi i włóknistymi, ścieków wysoce agresywnych, ścieków surowych, popłuczyn.  Bogaty wybór pomp AFpumps  Niezależnie od tego, czy potrzebujesz pompy do domowych zastosowań, przemysłowych…
	AQUAAqua Industrial Group od samego początku swojej działalności była związana z branżą uzdatniania wody. Dzięki swojemu zaangażowaniu w proces tworzenia oraz profesjonalizmowi pracowników, obecnie AQUA jest międzynarodową marką uznawaną na rynku światowym.   Dziś powierzchnia głównej siedziby Aqua SpA, zlokalizowanej w San Martino w Rio w północnych Włoszech, obejmuje 7000 m2, z czego 4000m2 zajmuje produkcja, a 3000m2 jest przeznaczone na transport i magazynowanie produktów.  AQUA – marka światowej rangi  Dzięki nieustannym wysiłkom i staraniom producenta, pompy AQUA są obecnie dostępne w ponad 100 krajach na całym świecie. Przewaga konkurencyjna polega na szerokim zakresie produktów, zróżnicowanych pod względem wykonania materiałowego oraz parametrów technicznych.   Wszystkie pompy QUA są projektowane i produkowane zgodnie ze światowymi normami i przepisami dotyczącymi ochrony zdrowia i środowiska. Do produkcji pomp AQUA wykorzystywane są wyłącznie najlepsze surowce, a każdy produkt przed wysyłką jest poddawany rygorystycznym testom. Firma AQUA posiada system jakości EN ISO 9001:2015.  Oferta Aqua Industrial Group    AQUA – pompy elektromagnetyczne i systemy dozujące  Elektromagnetyczne pompy AQUA i systemy dozujące to niezawodne narzędzia, które zapewniają precyzyjne i skuteczne dozowanie substancji chemicznych. Dzięki zaawansowanej technologii, pompy AQUA są w stanie sprostać nawet najbardziej wymagającym warunkom pracy. W ofercie producenta znajdziesz pompy AQUA zróżnicowane pod względem parametrów technicznych,…
	ARGALARGAL to firma z 40-letnim doświadczeniem w projektowaniu i produkcji pomp wykonanych z tworzyw termoplastycznych, mieszanek i stopów metali odpornych na korozję. Misją firmy ARGAL jest dostarczanie innowacyjnych rozwiązań w oparciu o nowe rozwiązania technologiczne. W efekcie firma wytwarza pompy odporne na korozję o wysokiej wydajności i niezawodności. Każda pompa ARGAL poddawana jest rygorystycznym testom jakościowym.  Zróżnicowana oferta pomp ARGAL  Firma ARGAL oferuje szeroką gamę pomp kierowaną do różnych sektorów przemysłu, w szczególności tam, gdzie wymagana jest praca w temperaturze -40°C do +120°C. Pompy ARGAL osiągają wydajność do 1700 m3/h i wysokość podnoszenia powyżej 100 m. Pompy dostępne są w różnej konfiguracji, co pozwala dopasować urządzenia do indywidualnych wymagań aplikacji.  ARGAL pompy chemiczne z tworzyw sztucznych  W przypadku chemikaliów ściernych i żrących firma ARGAL oferuje pompy z podwójną membraną, pneumatyczne pompy dozujące oraz pompy o dużych rozmiarach, które mogą również pracować w atmosferach wybuchowych (ATEX). Nieblokujące, zanurzalne i pracujące na sucho, są łatwe w użyciu i konserwacji.   Poziome lub pionowe, samozasysające lub zanurzalne pompy odśrodkowe firmy ARGAL są wykonane z wybranych materiałów termoplastycznych i włókna szklanego, aby przenosić najbardziej żrące i twarde ciecze. Nasze pompy mogą pracować w zastosowaniach procesowych lub zadaniach pomocniczych.   Obszary zastosowań pomp ARGAL  ARGAL oferuje pompy…
	AROMarka ARO to producent specjalistycznych pomp pneumatycznych wchodzący w skład grupy Ingresoll-Rand. Przez ponad 80 lat marka uzyskała miano światowej klasy producenta z pozytywną rekomendacją milinów użytkowników na całym świecie.  Globalny producent urządzeń przemysłowych ARO zapewnia wszelkie wsparcie techniczne oraz dostęp do części zamiennych oraz serwisu. Każdy produkt dobierany jest według indywidualnych potrzeb klienta, tak, aby zapewnić maksymalną sprawność i bezawaryjną pracę pompy.   W ofercie producenta ARO dostępne są przede wszystkim pompy pneumatyczne membranowe, pompy pneumatyczne tłokowe I nurnikowe. Dodatkowo silniki pneumatyczne oraz podstawowa armatura do sterowania.  Pneumatyczna pompa ARO – jakość, uniwersalność, efektywność  Pompy ARO charakteryzują się wysoką jakością wykonania oraz uniwersalnym zastosowaniem w różnego rodzaju aplikacjach z uwagi na szerokie spektrum konfiguracji materiałów wykonania pomp. Pneumatyczne pompy ARO sprawdzają się przy pompowaniu mediów płynnych o zróżnicowanym zakresie lepkości, mediów agresywnych chemicznie lub zawierających zanieczyszczenia stałe.   Pompa ARO – bezpieczne pompowanie mediów łatwopalnych  Zastosowanie napędów zasilanych sprężonym powietrzem pozwala na użytkowanie pomp ARO w aplikacjach transportowych mediów łatwopalnych lub w strefach zagrożenia Ex. Większość pomp pneumatycznych marki ARO posiada certyfikat ATEX (CE Ex11 2GD X).  ARO pompy – uniwersalne i niezawodne urządzenia  Pompy ARO wyróżniają się szerokim spektrum zastosowania dzięki dużemu zakresowi dostępnych wydajności, ciśnień oraz stosowanych materiałów wykonania.…
	BBCBBC Elettropompe S.r.l. – wiodący producent pomp przemysłowych z ponad 60-letnim doświadczeniem. Firma została założona w 1959 roku i od tego czasu nieustannie doskonali swoje produkty, aby zapewnić klientom niezawodne i innowacyjne rozwiązania w dziedzinie pomp elektrycznych.  BBC Elettropompe S.r.l. – profesjonalizm, tradycja i innowacyjność   Firma BBC skupia zespół wybitnych specjalistów od pomp przemysłowych oraz wykwalifikowanych doradców technicznych, którzy z pasją i zaangażowaniem służą swoim klientom profesjonalnym wsparciem.  Zespół BBC nieustannie dąży do wprowadzania innowacji i osiągania doskonałości w kreowaniu, wytwarzaniu i dystrybucji swoich produktów. Przygotowanie każdej pompy BBC odbywa się z troską i uwagą, aby osiągnąć wysoce profesjonalny produkt, stworzony dzięki doskonałemu połączeniu kunsztu i technologii. Wszystkie produkty są zaprojektowane, opracowywane i produkowane we Włoszech, w zaawansowanym zakładzie w Fossombrone.   W procesie produkcji pomp BBC wykorzystywane są wysoce zaawansowane patenty, które usprawniają i wykluczają błędy. Rygorystyczne kontrole w całym mechanizmie produkcyjnym gwarantują bezpieczne i godne zaufania pompy BBC. System Jakości jest certyfikowany zgodnie z normami UNI EN ISO 9001.  Pompa BBC – symbol niezawodności i jakości  Ważnym osiągnięciem zarówno na drodze rozwoju, jak i konsolidacji struktury BBC, było w 1997 roku certyfikowanie Systemu Jakości według norm UNI EN ISO 9001. Certyfikacja ISO 9001 stała się dla BBC naturalną ewolucją…
	BeinlichFirma Beinlich Pumpen GmbH od 70 lat jest międzynarodowym dostawcą systemów pompowych do zastosowań przemysłowych w inżynierii procesowej i układach hydraulicznych. W ciągu tych siedemdziesięciu lat nieustającego zaangażowania i doskonałej jakości produktów, producent Beinlich zdobył zaufanie klientów na całym świecie, co przyczyniło się do ugruntowania jego renomy w skali globalnej.  Doświadczenie Beinlich przekładające się na innowację   Lata doświadczeń, zaufanie klientów, innowacyjne podejście i odpowiedzialność ekologiczna – te wszystkie elementy tworzą doskonałą mieszankę, która zapewnia firmie Beinlich Pumpen GmbH przodującą pozycję na międzynarodowym rynku pomp przemysłowych. Ich historia i zaangażowanie są gwarantem kluczowego partnerstwa dla różnorodnych sektorów przemysłu na kolejne dziesięciolecia.  Producent Beinlich Pumpen GmbH może pochwalić się wyjątkową wiedzę na temat różnorodnych potrzeb klientów oraz zmieniających się trendów w przemyśle. To pozwala mu tworzyć innowacyjne rozwiązania, które nie tylko spełniają, ale także przewyższają oczekiwania swoich klientów.  Beinlich – różnorodność przemysłowych rozwiązań  Beinlich oferuje duży wybór pomp zębatych i pomp tłokowych w różnym spektrum wydajności i ciśnienia. Wśród nich dostępne są promieniowe pompy tłokowe wyróżniające się wysokim ciśnieniem. Głównym sektorem działalności producenta Beinlich są pompy dozujące, projektowane z myślą o zastosowaniach wymagających dużej precyzyjności.  Beinlich pompy to nie tylko standardowe produkty, stosowane elastycznie u różnych odbiorCów, ale także produkowane na zamówienie…
	BRINKMANNJako dystrybutor pomp Brinkmann, oferujemy kompleksowe wsparcie w doborze pomp pod wskazane aplikacje przemysłowe. Dostarczamy części zamienne, w oparciu o rysunek rozkładowy pompy. Oferujemy regenerację pomp Brinkmann. Istnieje możliwość zamówienia samej części hydraulicznej. Brinkmann Pumps to uznana i rozpoznawalna marka z ponad 60-letnim doświadczeniu w projektowaniu i produkcji pomp. Brinkmann oferuje kompletną gamę pomp do chłodziw, urządzeń o szerokim spektrum zastosowań. Firma stawia na nie tylko na potrzeby rynku i użytkowników, jak i wysoką jakość urządzeń. Każdy proces produkcji poddany jest ścisłej kontroli z zastosowaniem najnowszych technologii pomiarowych. Brinkmann Pumps działa zgodnie z systemami zarządzania jakością EN ISO 9001. Pompy do chłodziwa – pompy pracujące w obrabiarkach Nowoczesne obrabiarki stawiają wiele wymagań związanych z dostarczaniem chłodziwa, pompy do cieczy chłodzących muszą pracować np. w systemach transportu, wewnętrznym układzie płukania w maszynie, transporcie powrotnym do filtra oraz w zewnętrznych i wewnętrznych układach chłodzenia narzędzi. Wymagania względem ciśnienia oraz przepływu różnią się znacznie w zależności od aplikacji i zależą od stanu przefiltrowania i czystości płynu chłodzącego. Różnice są także w zasadzie działania pomp. Przykładowo pompy odśrodkowe z otwartym wirnikiem stosowane są do płukania i napełniania, natomiast w układach średniego i wysokiego ciśnienia stosuje się pompy odśrodkowe z wirnikiem zamkniętym lub pompy z…
	CaffiniFirma Caffini założona została w 1942 roku przez Cipriano Caffini, który rozpoczął swoją działalność związaną ze sprzedażą maszyn rolniczych. Dopiero po kilku latach marka zaczęła rozwijać się w kierunku produkcji pomp membranowych.  Przełomowym rokiem w historii Caffini był 1995, kiedy to powstała pierwsza samozasysająca odśrodkowa pompa Trash – pompa Caffini wyróżniająca się łatwością konserwacji i czyszczenia.  Caffini – niezawodne pompy przemysłowe  Pompy Caffini to synonim jakości, innowacyjności i niezawodności. Dzięki swojemu długiemu doświadczeniu, firma tworzy produkty, które spełniają najwyższe wymagania przemysłowe. Każda pompa jest starannie zaprojektowana i wykonana z myślą o długotrwałej i bezproblemowej pracy.  Firma angażuje się również w ekologiczne praktyki, dbając o minimalny wpływ swojej działalności na środowisko.Odpowiedzialność za środowisko to wartość, którą Caffini łączy z doskonałym przemysłowym know-how.  Zastosowanie pomp Caffini  Pompy Caffini stosowane są głównie w przemyśle, w tym przemyśle spożywczym i morskim, budownictwie oraz pracach odwadniających przez służby ratunkowe. Najpopularniejsze z nich to samozasysające pompy wirowe – TrashLib, oraz pompy membranowe Libellula.  Wirowe pompy Caffini  Pompy Caffini TrashLib nadają się do pompowania wody zanieczyszczonej, z zawartością piasków, mułów, cząstek stałych o znacznej średnicy. Stąd częste wykorzystywanie pomp Caffini do odwadniania wykopów, pompowania bentonitu, opróżniania zbiorników z osadów ściekowych i odwadniania piwnic.   Pompy Caffini z serii…
	CalpedaCalpeda to włoski, rodzinny producent i obecnie jeden z przodujących dostawców rozwiązań pompowych dla różnych obszarów przemysłu na całym świecie. Założycielem marki jest Włoch Vinicio Mettifogo, który ponad 60 lat temu rozpoczął działalność w okolicach Wenecji.   Obecnie brand Calpeda to:  18 firm siostrzanych,   ponad 500 pracowników, ponad 35.000 metrów kwadratowych hali produkcyjnej w centrum produkcyjnym w Montorso Vicentino, ponad 2000 modeli pomp w portfolio o mocach od 0,5 do 200 kW,  działy projektowania, rozwoju, produkcji, know-how, które są integralną częścią producenta,  ponad 100 krajów z całego świata, gdzie dostarczane są pompy Calpeda,  wysoki standard jakości każdego komponenta,  wewnętrzne testowanie każdej wyprodukowanej pompy Calpeda przed wysyłką,   Pompa Calpeda – zastosowanie w sektorze przemysłowym  Pompy Calpeda znajdują zastosowanie w różnych gałęziach przemysłu, systemach nawadniania, gospodarce wodno-kanalizacyjnej, w budownictwie, rolnictwie, odwadnianiu, a także w aplikacjach w gospodarstwach domowych.   Oferta pomp Calpeda obejmuje ponad 2000 typów urządzeń o różnej mocy i zakresie. Pompa Calpeda to symbol wysokiej jakości, a każdy produkt poddawany jest testom na wszystkich etapach produkcji.   Ekopomp – dystrybutor pomp Calpeda  Jako dystrybutor przemysłowych pomp Calpeda oferujemy: Calpeda pompy wirowe (NM, NMD, NMS, NR, NR4), Calpeda pompy odśrodkowe, Calpeda pompy pionowe (MXSU, MXV) i poziome (MXH, MGP), Calpeda pompy samozasysające, Calpeda pompy…
	CAPRARICaprari – włoski producent pomp do wody i ścieków, elektrycznych pomp odśrodkowych oraz zaawansowanych rozwiązań technicznych dla przemysłu i gospodarki wodno-ściekowej.  Firma Caprari założona została w 1945 roku przez Amadio CAPRARI i pierwotnie, który postanowił spełnić potrzeby rolnictwa w zakresie skutecznego nawadniania. Od tamtego czasu producent konsekwentnie poszerza swoją ofertę pomp Caprari, dostosowując ją do zmieniających się potrzeb i wymagań branży wodnej.   Obecnie Caprari dysponuje najwyższej jakości, wysoce wydajnymi i oryginalnymi rozwiązaniami. Oferta pomp Caprari obejmuje szeroką gamę produktów, w tym pompy głębinowe, pompy ściekowe, drenażowe, do wód komunalnych, przemysłowe, rolnicze oraz inne Pompa Caprari – jakość i zrównoważony rozwój  Caprari to firma, której procesy zarządzania i produkcji skupione są na zaspokojeniu potrzeb klientów. Za sprawą zdobytych kluczowych międzynarodowych certyfikatów (ISO:9001, ISO:45001, Atex) firma potwierdza wysoką jakość i standardy swoich pompy. Jednocześnie, przyjęte polityki i wytyczne kładą nacisk na ochronę środowiska i bezpieczeństwo w miejscu pracy, dążąc do osiągnięcia zrównoważonego rozwoju.  Zastosowanie pomp Caprari  Pompy Caprari zapewniają nie tylko niezawodność, ale również efektywność i wydajność, co pozwala klientom na całym świecie osiągnąć pożądane wyniki.  Caprari pompy do nawadniania  Bogata oferta modeli pomp Caprari o wysokiej efektywności została zaprojektowana w celu zapewnienia optymalnego poboru wody zarówno z akwenów wodnych, jezior czy…



	
			DABDAB Pumps jest jednym ze światowych liderów w dziedzinie zaopatrzenia w wodę z ponad 45-letnim doświadczeniem. DAB posiada sześć zakładów produkcyjnych, a globalna sieć biur handlowych i dystrybutorów pozwala na efektywne zarządzanie realizacją zamówień oraz oferuje łatwy dostęp do wsparcia technicznego.   Szeroka oferta pomp DAB obejmuje zarówno pompy stosowane w instalacjach przemysłowych, jak i systemach domowych. DAB to pompy obiegowe, pompy zatapialne, pompy basenowe, wirowe, samozasysające oraz zestawy hydroforowe. Bogate portfolio oferowanych produktów pozwala na znalezienie odpowiedniego rozwiązania pompowego do różnego rodzaju wymagających instalacji.  Pompa DAB – profesjonalne rozwiązania pompowe  Produkty marki DAB Pumps dedykowane są głównie dla trzech grup odbiorców:  Pompa DAB dla budownictwa mieszkaniowego  Dzięki produkcji zaawansowanych technologicznie, wydajnych, łatwych w montażu oraz oszczędnych urządzeń, pompy DAB sprawdzą się w wielu instalacjach domowych i mieszkaniowych, takich jak instalacje centralnego ogrzewania, układy klimatyzacyjne, nawodnienia ogrodów wraz z zagospodarowaniem wody deszczowej, instalacje drenażowe oraz instalacje odprowadzania wody zanieczyszczonej czy ścieków bytowych.   Producent oferuje również szeroką gamę pomp DAB dedykowanych do techniki basenowej wraz z układami jej filtracji.  Pompa DAB dla budynków użyteczności publicznej  Instalacje w budynkach miejskich, szkołach czy biurowcach muszą spełniać rygorystyczne wymogi jakościowe i techniczne, cechować się niezawodnością pracy oraz niskimi kosztami eksploatacji. Producent DAB Pumps w swojej…
	DEBEMDEBEM Srl to działający od ponad 40 lat na rynku światowym producent specjalizujący się w projektowaniu i produkowaniu pomp membranowych wykorzystywanych w środowiskach korozyjnych i agresywnych.   Debem – innowacyjność w tworzeniu produktów  Debem to bezustannie rozwijająca się firma pracująca nad ulepszaniem swoich produktów, dbając przy tym o najmniejsze szczegóły. Nadrzędnym celem marki Debem jest spełnienie oczekiwań klientów poprzez opracowanie modułowej konstrukcji pomp, które mogą być dopasowywane nawet do najbardziej niestandardowych aplikacji. Własne laboratorium najnowszej generacji umożliwia testowanie danych technicznych oraz udoskonalanie pomp Debem pod kątem oczekiwań i indywidualnych wymagań klientów.   Firma Debem angażuje się w innowacyjne rozwiązania, stwarzając oryginalne produkty, które cieszą się uznaniem na światowym rynku w różnorodnych sektorach.  Przykładowe aplikacje pomp Debem  W asortymencie producenta Debem znajdziesz małe pompki membranowe, pompy pneumatyczne z podwójna membraną, pompy z napędem magnetycznym, poziome pompy odśrodkowe z uszczelnieniem mechanicznym, pionowe pompy odśrodkowe oraz pompy beczkowe.   Pompy Debem wykorzystywane są m.in. w przemyśle chemicznym, tekstylnym, motoryzacyjnym, przemyśle graficznym, w przetwórstwie marmuru oraz szkła. Dzięki posiadanym certyfikatom higienicznym mogą być również wykorzystywane w przemyśle spożywczym lub farmaceutycznym.   Pompy Debem – wytrzymałe wykonanie dla niezawodnej wydajności  Konstrukcja pomp Debem umożliwia pompowanie cieczy agresywnych chemicznie, cieczy o zwiększonej lepkości, medium zawierającego cząsteczki stałe oraz włókniste. Szeroki…
	DRENOWłoska marka Dreno Pompe Srl założona w 1990 roku pierwotnie skupiała się wyłącznie na produkcji pomp do odprowadzania ścieków. W latach 90-tych pompy Dreno były dystrybuowane w całej Europie, na południu Ameryki i Azji. Wkrótce po swoim powstaniu, Dreno zdobyło uznanie na rynkach krajowych i międzynarodowych, a dzięki konsekwentnemu dążeniu do doskonałości, stało się zaufanym dostawcą pomp przemysłowych w wielu sektorach. Dzisiaj producent Dreno oferuje pompy o zróżnicowanym zastosowaniu o zakresie mocy nawet do 50kW.  Misja i wartości Dreno   Misją producenta Dreno jest tworzenie pomysłowych rozwiązań pomp przemysłowych, które spełniają różnorodne wymagania klientów, zarówno w zakresie jakości, jak i efektywności. Firma jest oddana doskonaleniu swoich produktów, aby sprostać zmieniającym się potrzebom przemysłu. Dreno kładzie także duży nacisk na zrównoważony rozwój i ekologię, co przejawia się w tworzeniu energooszczędnych pomp, ograniczaniu emisji i minimalizacji wpływu na środowisko naturalne.  Certyfikacja Dreno  Produkty marki Dreno wyróżniają się zaawansowaną technologią, wysoką wydajnością i trwałością, co potwierdza certyfikat ISO 9001-2015. Pompy Dreno posiadają również certyfikację ATEX/IECEx dla zastosowań w strefach zagrożonych wybuchem. Innowacyjne zastosowania pomp Dreno  Dreno oferuje kompleksową gamę pomp przemysłowych zatapialnych i mieszadeł znajdujących zastosowanie zarówno w instalacjach indywidualnych, jak i przemysłowych.   Dreno pompy do użytku domowego  Producent Dreno przedstawia szeroką gamę pomp,…
	EBARAHistoria Grupy Ebara rozpoczęła się w 1912 roku w Japonii, kiedy Issei Hatakeyama założył firmę EBARA CORPORATION, aby rozpowszechnić na świecie pompę odśrodkową typu Inokuchi – nazwa wzięła się od prof. Ariyi Inokuchi, który głosił teorie na temat pomp odśrodkowych.  Dzisiaj EBARA to jeden z największych międzynarodowych producentów i dostawców rozwiązań pompowych na świecie. Producent EBARA liczy ponad 80 spółek zależnych, z których 50 jest spółkami skonsolidowanymi, reprezentowanych przez ponad 16,000 tysięcy pracowników.  Zaawansowane metody i technologie w produkcji pomp EBARA  Producent EBARA pracuje nad dalszym rozwojem i udoskonalaniem swoich produktów poprzez szeroką gamę laboratoriów oraz działów technologii. Wykorzystując zaawansowane metody i technologie, firma jest liderem w branży pompowej.  Technologia optymalizacji płynów  EBARA jest pionierem w wykorzystaniu technologii optymalizacji płynów. Dzięki zaawansowanym badaniom laboratoryjnym oraz zastosowaniu innowacyjnych technik obliczeniowych, pompy EBARA wyróżniają się znakomitą wydajnością i oszczędnością energetyczną.  Technologia analizy wytrzymałości strukturalnej i drgań  Pompy przemysłowe muszą działać w trudnych warunkach, dlatego ważne jest, aby były wyjątkowo wytrzymałe i odporne na drgania. Dział technologii EBARA specjalizuje się w analizie wytrzymałości strukturalnej pomp EBARA oraz minimalizowaniu drgań, co przekłada się na wydłużoną żywotność i niezawodność pomp. Technologia obracającego się wału/łożyska/uszczelnienia  Zespół inżynierów EBARA stale doskonali technologie związane z łożyskami i uszczelnieniami,…
	EDUREDUR – dobór i dystrybucja pomp Dzięki bezpośredniej współpracy z producentem, możemy zaoferować kompletną ofertę pomp marki EDUR – producenta specjalistycznych pomp przemysłowych. Firma specjalizuje się w indywidualnych rozwiązaniach pompowych projektowanych pod aplikacje klientów. Od początku swej działalności EDUR stawia na najwyższą jakość swoich produktów i usług, starannie dobierając partnerów oraz specjalistów-inżynierów. Pompy EDUR pracują w różnych sektorach przemysłu. Pompy EDUR w systemach chłodzenia W aplikacjach gdzie pompowane jest medium takie jak solanka, glikol, ważnym warunkiem doboru odpowiedniego urządzenia jest zależność lepkości medium od jego stężenia. Systemy oczyszczania powietrza wymagają transportu zimnej lub demineralizowanej wody. W przypadku pompowania wody zimnej wymagane jest żeliwo szare jako materiał wykonania pompy. W przypadku pompowania wody demineralizowanej z zawartością cząstek powietrza, jako materiał wykonania pomp stosuje się brąz i stal nierdzewną. W aplikacjach, gdzie temperatura medium wynosi do -50 °C stosowane są pompy EDUR, które wyposażone w specjalne materiały odporne na niskie temperatury, a dodatkową ochronę przed oblodzeniem wału zapewnia sprzęgło magnetyczne. W branży chłodniczej najczęściej stosowane są pompy wielostopniowe EDUR LBU, pompy jednostopniowe EDUR NUB, pompy ze stali nierdzewnej EDUR CB oraz EDUR BC. Pompy EDUR dla branży energetycznej W branży energetycznej pompy EDUR najczęściej stosowane są do pompowania wody gorącej, w instalacjach kotłowych przy odzyskiwaniu kondensatów oraz dostarczania mieszanin gazu ciekłego, oraz…
	EGGEREmile Egger & Cie SA to szwajcarska firma rodzinna, działająca na rynku od ponad 75 lat, która dostarcza najlepsze rozwiązania do pompowania cieczy i ciał stałych z zawartością gazu. Egger specjalizuje się w produkcji niezawodnych pomp odśrodkowych i zaworów regulacyjnych, spełniających wymagania zarówno sektora komunalnego, jak i przemysłowego.   Egger pompa – całkowita kontrola jakości, globalna dostępność  Co sprawia, że pompy Egger są wyjątkowe na rynku? To m.in. pełna kontrola nad każdym etapem produkcji – od projektowania i badań, po rozwój, produkcję i testowanie. Jako niezależna firma rodzinna, Egger dąży do osiągnięcia najwyższej jakości w każdym detalu, aby zapewnić swoim klientom niezawodne pompy przeznaczone do pracy ciągłej. Efektem tego są pompy Egger, które prezentują się na światowym rynku. Każda z pomp Egger spełnia rygorystyczne standardy jakości producenta. Aby zapewnić najwyższy poziom obsługi, producent otworzył liczne centra serwisowe pomp Egger w Europie, USA i Azji.  Pompa Egger – opatentowana technologia  Odśrodkowe pompy Egger Turo® Vortex oraz pompy Egger Turo® Vortex TA to opatentowane rozwiązania, które zapewniają wyjątkową wydajność nawet przy przetwarzaniu surowych ścieków komunalnych. Dzięki zaawansowanej technologii Turo® Vortex pompy te radzą sobie doskonale z przepompowywaniem płynów o dużej zawartości ciał stałych, eliminując ryzyko zatkania czy uszkodzenia. Te pompy Egger są idealnym…
	ELBIELBI – zbiorniki polietylenowe i hydroforowe ELBI — jeden z czołowych producentów i dostawców zbiorników o różnym przeznaczeniu. Firma specjalizuje się w produkcji zbiorników polietylenowych przeznaczonych do magazynowania różnego rodzaju artykułów konsumpcyjnych, wody. ELBI powstała w 1965 roku we włoskim Vigodarzere, w okolicach Padwy. Od początków swej działalności, wyróżniała się szeroką gamą oferowanych produktów. Z biegiem czasu, produkty ELBI zdobyły renomę na światowych rynkach, a firma stała się jednym z czołowych producentów zbiorników magazynujących. Dziś oferta ELBI obejmuje szeroką gamę zbiorników przeznaczonych do magazynowania, instalacji grzewczych, systemów solarnych, naziemnych i podziemnych systemów magazynowania wody, magazynowania wody zimnej, zbiorników ASME. Producent stawia na jakość — wprowadzony specjalny wewnętrzny System Jakości monitoruje działania w każdym obszarze i pozwala z roku na rok osiągać lepsze wyniki. Jakość ELBI to nie tylko jakość surowca, a co za tym idzie samego produktu (zbiorniki polietylenowe objęte są 20-letnią gwarancją producenta), ale i, jakość obsługi klienta, wsparcie po sprzedażowe i serwis. ELBI uzyskała certyfikat jakości ISO -9001 oraz liczne certyfikaty potwierdzające zgodność z normami prawa europejskiego i międzynarodowego. Rodzaje zbiorników ELBI Jedną z głównych grup ELBI są zbiorniki polietylenowe. Zbiornik wykonane z LLDPE przeznaczone są do magazynowania wody, wody pitnej, różnych rodzajów artykułów spożywczych jak i chemicznych. Magazynowanie artykułów w zbiornikach ELBI spełnia…
	EVA ESP GROUPEEVA Pumps France to innowacyjność, niezawodność, wydajność oraz francuski styl.  EVA ESP Groupe to francuski producent pomp wirowych i odśrodkowych. Firma specjalizuje się w produkcji pomp recyrkulacyjnych chłodziwo w systemach chłodzących oraz urządzeń transportujących wióry w przemyśle obróbki metalu. Produkty EVA Pumps ESP Group są stosowane w wielu zakładach czołowych producentów branży motoryzacyjnej z Europy oraz Azji.   Szeroko oferta pomp EVA ESP GROUP – doskonała wydajność i efektywność  Asortyment EVA Pompes zapewnia pompy wysokiego ciśnienia, które dostarczają chłodziwo pod wysokim ciśnieniem bezpośrednio do narzędzi obróbczych oraz pompy niskiego ciśnienia, które pozwalają na transport powrotny oczyszczonego chłodziwa do zbiornika cieczy chłodzącej. Dodatkowo producent w swoim asortymencie ma opatentowane systemy rozdrabniania wiórów oraz kompletne systemy transporterów wiórów wraz z kruszarkami.  Pompy EVA – niezawodność dla różnorodnych przemysłowych zadań  Seria pomp EVA Vortex VMT znajduje zastosowanie w obrabiarkach przy transporcie cieczy chłodzących oraz systemach rozdrabniania wiórów.   Zastosowanie materiałów o dużej twardości, odpornych na ścieranie i korozję oraz połączenie tego z innowacyjną technologią sprawiło, że wirowe i odśrodkowe pompy EVA z sukcesem znalazły zastosowanie również w dziedzinie uzdatniania wody, przemyśle chemicznym i petrochemicznym.   Pompy EVA EVOLUTIVE VORTEX PUMP  Wartym uwagi jest innowacyjne rozwiązanie marki EVA ESP Groupe do zanieczyszczonego chłodziwa – pompy EVOLUTIVE…
	FLUIMACFluimac S.r.l. – młoda, dynamicznie rozwijająca się firma założona w 2012 roku we Włoszech. Producent Fluimac specjalizuje się w projektowaniu, produkcji i dostarczaniu innowacyjnych pomp przemysłowych. Marka weszła na rynek z zupełnie nową koncepcją produktu. Pasja i zrozumienie branży pozwoliły producentowi Fluimac na stworzenie gamy produktów, które stanowią odpowiedź na najróżniejsze potrzeby klientów.  Polityka marki Fluimac opiera się na budowaniu silnych relacji z klientami i partnerami. Dzięki temu, Fluimac osiąga pozycję jako firmy wysokiej jakości, która jest znana z doskonałości w swoich działaniach. Głównym celem marki jest zapewnienie nie tylko produktów najwyższej jakości, ale także pełnej satysfakcji i zaufania dla klientów poprzez profesjonalne podejście i skuteczną współpracę.  Wewnętrzny system kontroli jakości    Firma Fluimac zyskała uznanie w przemyśle dzięki swojemu wewnętrznemu systemowi kontroli jakości, który gwarantuje innowacyjność i dostarcza certyfikowane produkty zgodne z obowiązującymi normami prawnymi. Wysoki standard jakości w połączeniu z ciągłym doskonaleniem sprawia, że pompy Fluimac to produkty, które z powodzeniem sprawdzają się w różnych sektorach przemysłowych.  Pompa Fluimac – innowacyjność w przemyśle  Każda wyprodukowana pompa Fluimac jest kwintesencją zaangażowania marki w zapewnienie doskonałego wsparcia technicznego i pomocy. Dzięki zaufanemu zespołowi ekspertów, Fluimac jest w stanie zagwarantować skuteczność i terminowość dostarczania odpowiednich rozwiązań przemysłowych.  Oferta pomp Fluimac obejmuje membranowe…
	FLUXMarka FLUX to znany producent w branży pomp beczkowych powstały w 1950 r. wraz z wyprodukowaniem pierwszej elektrycznej pompy beczkowej FLUX. Siedziba znajduje się w niemieckim miasteczku Maulbronn. Rok później premierę swoją miała pierwsza pompa producenta w wykonaniu przeciwwybuchowym Ex.  Zalety konstrukcyjne pomp FLUX  Szeroki wachlarz konstrukcyjny oraz materiałowy pomp FLUX umożliwia bezawaryjne pompowanie nie tylko lekkich, płynnych cieczy, ale również pracę z medium lepkim, agresywnym, występującym zwłaszcza w sektorze spożywczym.   Modułowa budowa pomp FLUX pozwala na zastosowanie tego samego silnika do napędzania różnych modeli pomp. Niska waga ułatwia przenoszenie pompy z pojemnika do pojemnika.   Zastosowanie pomp FLUX  Pompowanie, opróżnianie, mieszanie, napełnianie czy dozowanie — to procesy, do których zaprojektowane zostały urządzenia marki FLUX.   Pompy FLUX, dostępne w różnym wykonaniu materiałowym, mogą być stosowane do pompowania szerokiego zakresu medium, bez ryzyka uszkodzenia urządzenia, m.in. kwasy i zasady, rozpuszczalniki, alkohole, paliwa, farby i kleje, syropy, szampony i inne.  FLUX pompy beczkowe  Pompy beczkowe FLUX to gwarancja wysokiej jakości i funkcjonalności. Pompy beczkowe przeznaczone do rozładunku i transportu cieczy agresywnych chemicznie, lepkich, oleistych, także mediów zawierających cząstki stałe.   Dostępne są wersje pomp FLUX w wykonaniu przeciwwybuchowym oraz posiadające certyfikację pozwalającą na stosowanie urządzeń w branży spożywczej (certyfikat 3-A, Dyrektywa (EC) 1935/2004…
	FLYGTMarka Flygt, będąca częścią grupy Xylem, zdobyła sobie zaufanie klientów na całym świecie dzięki swojej nieustannej innowacyjności i skupieniu na najwyższej jakości swoich produktów.  Flygt to renomowany producent zatapialnych urządzeń dla gospodarki wodno-ściekowej, który ma na swoim koncie wiele lat doświadczenia i zaufanie klientów na całym świecie. Dzięki różnorodnej ofercie pomp, mieszadeł i systemów napowietrzania, Flygt wspiera różne branże w zarządzaniu wodą i ściekami. Innowacyjność i jakość produktów są fundamentem działalności tej firmy, która stale dąży do oferowania najwyższej jakości rozwiązań dla swoich klientów.  Flygt – pierwsza zatapialna pompa odwadniająca  Historia marki Flygt sięga czasów, gdy po raz pierwszy wynaleziono zatapialną pompę odwadniającą. Ten przełomowy moment otworzył nowe możliwości w odwadnianiu terenów budowy, zmieniając branżę na zawsze. Dzisiaj pompy Flygt są z powodzeniem stosowane m.in. do obniżania poziomów wody, odprowadzania wód gruntowych czy usuwania wód opadowych z miejsca pracy.  Pompy Flygt – niezawodne wsparcie w zarządzaniu wodą   Jako lider na rynku, Flygt oferuje szeroki asortyment pomp zatapialnych, które znajdują zastosowanie w różnych branżach i dziedzinach. W budownictwie pompy Flygt są kluczowym elementem w odwadnianiu terenów budowy, w wymagających warunkach górniczych pompy Flygt zapewniają efektywne odprowadzanie wód, przyczyniając się do bezpiecznej eksploatacji kopalni, w rolnictwie pompy Flygt stosowane są w osuszaniu…
	FTIFirma Finish Thompson Inc to amerykański producent, który projektuje oraz wytwarza wysokiej jakości urządzenia pompowe. Pompy FTI są produkowane w miejscowości Erie w stanie Pensylwania w Stanach Zjednoczonych, a następnie sprzedawane na całym świecie za pośrednictwem międzynarodowej sieci sprawdzonych dystrybutorów.   Pompy FTI – wysoka jakość i niezawodność  Historia tej amerykańskiej marki sięga 1951 roku. Firma od początku swej działalności specjalizowała się w dostarczaniu pomp i urządzeń do transferu cieczy. Wśród szerokiej gamy oferowanych przez FTI produktów, znajdują się pompy FTI stosowane w technice galwanizacyjnej oraz obróbce metalu, w gospodarce komunalnej, w systemach uzdatniania wody oraz przy dystrybucji różnego rodzaju chemikaliów. Sztandarowe produkty FTI to pompy wirowe z napędem magnetycznym oraz pompy beczkowe.   Marka FTI przestrzega norm ISO 90001 na każdym etapie produkcji, aby dostarczyć wysokiej jakości produkt dla użytkowników końcowych.  Zróżnicowana oferta pomp FTI W portfolio amerykańskiego producenta Finish Thompson Inc znajdują się pompy z napędem magnetycznym, pompy wielostopniowe oraz bezuszczelnieniowe pompy normowe z wykładziną ETFE do wysoce korozyjnych zastosowań chemicznych.   Pompy FTI są oferowane w szerokiej gamie materiałów – od tworzyw sztucznych przez stal nierdzewną – co pozwala znaleźć materiały pompy kompatybilne chemicznie do pompowanych kwasów, substancji żrących, chemikaliów, rozpuszczalników i płynów o wysokiej lepkości. Linia beczkowych i wirowych…



	
			GERMACPompy Germac – rozwiązania dla sektora HoReCa  Firma Germac została założona we wczesnych latach 70. i od samego początku zajmowała się dostarczaniem rozwiązań w zakresie dozowania środków chemicznych. Przez ponad 30 lat stale umacniała swoją pozycję na rynkach światowych, przez co stała się ważnym partnerem biznesowym dla wielu międzynarodowych firm związanych z branżą HoReCa.   W roku 2006 firma Germac połączyła swoje siły i została częścią grupy Aqua Industrial Group. Fuzja ta przyczyniła się do dalszego wzmacniania pozycji lidera bazując na wspólnych doświadczeniu obu firm w projektowaniu systemów dozowania dedykowanych do zmywarek przemysłowych.  Germac – kompromis pomiędzy zaawansowaną technologia a prostą konstrukcją  Wychodząc naprzeciw stale rosnącym wymaganiom klientów firma Aqua Industrial Group, której częścią jest grupa Germac, stale rozwija swoje technologie w dziedzinie dozowników do zmywarek przemysłowych. Produkty Germac mają być z założenia możliwie proste w swojej konstrukcji, a jednocześnie powinny spełniać wymagania nawet najbardziej wymagających klientów. Osiągnięcie tego kompromisu jest możliwe dzięki długoletniemu doświadczeniu ludzi zaangażowanych w proces produkcji pomp. Wszystko to, w połączeniu z bardzo dużą żywotnością i niezawodnością, sprawiło, że pompy Germac od lat cieszą się uznaniem klientów.  Zróżnicowana oferta pomp Germac  Pompy Germac można podzielić na dwie grupy produktowe:  – pompy, które do pracy nie wymagają doprowadzania…
	GRUNDFOSGrupa Grundfos to światowy lider w dziedzinie nowoczesnej technologii pompowej – roczna produkcja firmy to ponad 16 milionów sztuk pomp. Szeroka gama pomp Grundfos odpowiada na wszystkie potrzeby klientów, od prostych aplikacji domowych po na skomplikowane rozwiązania przemysłowe.   Pompa Grundfos stała się synonimem niezawodności, wydajności i zaawansowanych rozwiązań, które zaspokajają różnorodne potrzeby klientów na całym świecie. Zastosowanie innowacyjnych technologii oraz skupienie na kompleksowym podejściu do systemów pomp, od projektu i produkcji aż po serwis, to cechy, które wyróżniają producenta Grundfos na tle konkurencji. Pompy Grundfos objęte są 24-miesięczną gwarancją.  Marka Grundfos – zrównoważone zaangażowanie w ochronę środowiska    Marka Grundfos to nie tylko znany producent pomp przemysłowych, ale także aktywny uczestnik działań na rzecz ochrony zasobów i środowiska naturalnego. Firma angażuje się w inicjatywy mające na celu minimalizację negatywnego wpływu przemysłu na planetę  W ramach zaangażowania w ochronę środowiska, Grundfos opracował strategię Grundfos 2020, której głównym celem jest zastąpienie w swoich komponentach oraz surowcach substancji wzbudzających szczególnie duże obawy (tzw. SVHC) w stężeniach powyżej 0,1%. To dążenie do minimalizacji obecności niebezpiecznych substancji w pompach Grundfos przyczynia się do zmniejszenia negatywnego wpływu na środowisko i ograniczenia potencjalnych zagrożeń dla zdrowia użytkowników pomp Grundfos.  Bogata oferta pomp Grundfos  Grundfos pompy głębinowe  Grundfos…
	HOMAHOMA Pumpenfabrik GmbH to niemiecka rodzinna firma będąca pionierem w dziedzinie pomp zatapialnych, zapewniając niezawodne rozwiązania dla wielu gałęzi przemysłu.  Początkiem historii sukcesu HOMA Pumpenfabrik GmbH jest rok 1946. Wtedy to Hans Hoffmann sen. założył skromny warsztat naprawy silników elektrycznych, który z czasem przerodził się w jednego z czołowych producentów pomp przemysłowych na świecie.  Dzięki swojej nieocenionej wiedzy na temat silników elektrycznych, Hans Hoffmann podjął decyzję, która zaważyła na przyszłości HOMA Pumpenfabrik GmbH. Firma zaczęła się specjalizować w rozwoju i produkcji pomp zatapialnych, co otworzyło przed nią nowe perspektywy i możliwości.  Pompa HOMA – lokalne wsparcie, wysoka jakość  HOMA od dziesięcioleci buduje globalną sieć przedstawicielstw handlowych i serwisowych, aby być bliżej swoich klientów na całym świecie. Dzisiaj HOMA posiada przedstawicieli w ponad 60 krajach, którzy dysponują wiedzą nie tylko o pompach HOMA, ale również mogą się pochwalić dogłębną znajomością rynków i specyficznych warunków lokalnych.  Pompa HOMA – globalne zastosowanie  Doświadczenie producenta HOMA i zaawansowane technologie pozwalają spełniać wymagania odbiorców. Pompy HOMA są montowane w ponad 100 krajach na całym świecie. Do jednych z największych osiągnięć producenta można zaliczyć m.in. instalację pomp HOMA w odwadnianiu stacji metra Hongkongu, w mieście Cartagena (Kolumbia) pompy HOMA tworzą system do odprowadzania ścieków, a w…
	CMI IRIONDOCONSTRUCCIONES MECANICAS IRIONDO to hiszpański producent zatapialnych oraz powierzchniowych pomp do chłodziwa, które mogą być wykorzystywane w najtrudniejszych aplikacjach przemysłowych. Firma od początku swojej działalności stawia na jakość urządzeń, dlatego też wszystkie pompy wykonane są z wysoką precyzją i wyposażone w najnowocześniejsze rozwiązania technologiczne.  Początki produkcji CMI IRIONDO  Historia marki Iriondo rozpoczęła się od produkcji imadeł, zacisków i maszyn specjalnych. Już na samym początku firma wyróżniała się innowacyjnym podejściem do produkcji, co pozwoliło na zdobycie uznania na rynku.  Przełomowa pompa CMI IRIONDO Z   Jednak to wyprodukowanie pierwszej pompy CMI Iriondo, znanej jako Z-drum, przyniosło firmie nie tylko rozpoznawalność, ale również pozycję lidera w dziedzinie pompowania. Ta zaawansowana technologicznie pompa zapewniła marce solidne fundamenty, na których mogła budować swoją dalszą ekspansję.  Rozszerzenie oferty o nowe modele pomp CMI Iriondo  Z biegiem lat producent nieustannie rozwija swoją ofertę pomp do chłodziwa, wprowadzając nowe modele pomp CMI Iriondo, aby zaspokoić różnorodne potrzeby rynku. Wśród nich znalazły się zębate pompy Iriondo A, przeznaczone do płynów chłodzących, nawozów rolniczych i olejów, a także pompy Iriondo F, dostosowane do specyficznych wymagań przemysłu ropy naftowej. W 1980 roku zaprezentowano również nowe modele zanurzeniowych pomp do chłodziwa CMI Iriondo – serię EBP, oraz poszerzono gamę pomp MB, BC,…
	KNOLLKNOLL Maschinenbau to firma założona przez Waltera Knoll w miejscowości Saulgau w Niemczech w 1970 r. Na początku było to małe rodzinne przedsiębiorstwo działające w sektorze inżynierii mechanicznej. W 1973 r. KNOLL wyprodukował pierwszy przenośnik wiórów. W 1987 r. po przejęciu firmy przez syna założyciela Matthiasa Knoll powstał pierwszy wolnostojący filtr hydrostatyczny, a hala produkcyjna zajmowała już 6.000 m2. Kolejnym ważnym etapem w historii przedsiębiorstwa było rozpoczęcie produkcji pomp śrubowych KTS KNOLL w 1991 r.   W historii marki KNOLL jest również polski aspekt – w 2017 r. otworzono we Wrocławiu fabrykę produkującą komponenty do maszyn KNOLL.   W 2020 r. przedsiębiorstwo obchodziło 50-lecie działalności, a rok później firma zrealizowała swoje największe, pojedyncze zamówienie o wartości 15 mln euro. W 2023 r. w lutym marka świętowała wyprodukowanie 200.000 pompy śrubowej KTS.  Pompa KNOLL – gwarancja jakości System zarządzania KNOLL spełnia wymagania normy DIN EN ISO 9001:2015. Misją marki KNOLL jest również zainteresowanie uczniów zawodami technicznymi. Producent KNOLL utrzymuje ścisłą współpracę ze szkołami i uczelniami wyższymi w regionie, aby zaszczepić fascynację technologią młodych ludzi.  Oferta pomp przemysłowych KNOLL  Pompy KNOLL znajdują zastosowanie w różnych sektorach przemysłu obróbki materiałowej takich jak: procesy szlifowania, toczenia, frezowanie, wiercenia, systemach filtracji wiórów. KNOLL to firma, która od…
	KSBKSB SE & Co. KGaA (niem. Klein, Schanzlin und Becker AG) to niemiecki producent pomp oraz zaworów o zasięgu międzynarodowym. Siedziba koncernu mieści się w Niemczech w miejscowości Frankenthal, w kraju związkowym Nadrenia-Palatynat.  Skrót KSB pochodzi od nazwisk trójki założycieli, inżynierów Johannesa Klein, Friedricha Schanzlina i Jakoba Beckera. Od 1887 roku spółka KSB działa jako spółka akcyjna w Niemczech, a w 1896 roku brat Johannesa Klein, Jacob Klein założył zagraniczny oddział w Wielkiej Brytanii. Kolejno w 1941 roku otworzono firmę KSB w Ameryce Południowej, w Argentynie.  Marka KSB odegrała bardzo ważną rolę w przemyśle zbrojeniowym podczas II wojny światowej. Producent dostarczał m.in. turbopompy do rakiety V2.  Pompy KSB: ewolucja w praktyce – nowe obszary działalności i nieustanny wzrost  W 1953 roku producent KSB otworzył pierwszą filię w Pakistanie i tym samym otworzył się na rynek azjatycki. W 1960 roku powstała fundacja non-profit, która ma na celu promocję nauk przyrodniczych i kształcenie młodych naukowców w dziedzinie inżynierii, ekonomii i nauk przyrodniczych.  W 1986 roku producent pomp KSB przejął wiodącego paryskiego producenta pomp Pompes Guinard SA, a w 1989 roku przejął drugiego co do wielkości na świecie producenta zaworów – Amri SA z Francji.   W 1988 roku firma KSB poszerzyła swój zakres…
	LA FONTEFirma La Fonte została założona w 1975 roku jako odpowiedź na rosnące zapotrzebowanie na systemy filtracji przez dwóch włoskich wspólników. Siedziba firmy znajduje się na północy Włoch w Lombardii. Przez ponad 40 lat nieustannych badań marka La Fonte rozwinęła know-how oraz zdobyła doświadczenie w projektowaniu, konstruowaniu i wytwarzaniu pomp La Fonte – produktów uznawanych za jedne z najlepszych na rynku międzynarodowym.  Wysoka niezawodność, konkurencyjność oraz doskonała wydajność pomp La Fonte w obszarach, w których są używane, pozwoliła na zbudowanie zaufania klientów na całym świecie.  La Fonte – specjalistyczne rozwiązania pompowe i systemy filtracji  Dla producenta La Fonte potrzeby klientów są priorytetem. Technicy dbają znalezienie rozwiązania, które będzie najlepiej odpowiadać zapotrzebowaniom klienta. Warto podkreślić, że jeżeli producent nie ma gotowego urządzenia w swojej szerokiej ofercie, zespół techniczny La Fonte zaprojektuje i wdroży dostosowane rozwiązanie.   Najwyższa wydajność – realizacja zamówień i produkcja pomp La Fonte  Przestój w każdej branży przemysłowej jest bardzo kosztowny, dlatego dział realizacji zamówień oraz dział produkcyjny La Fonte działa z największą wydajnością, zapewniając szybką dostawę materiałów eksploatacyjnych oraz części zamiennych na całym świecie, a serwis po sprzedażowy służy pomocą telefoniczną oraz naprawą w siedzibie klienta w przypadku pilnej potrzeby.  Pompa La Fonte – doskonałe rozwiązanie przemysłowe  Znak Lafonte…
	LFPLFP, czyli Leszczyńska Fabryka Pomp Sp. z o.o., to polski producent z ponad 155-letnią historią i doświadczeniem. Obecnie zakład w Lesznie posiada najnowocześniejszą i jedną z największych odlewni w Europie. Z potencjału fabryki korzystają nie tylko rodzimi przedsiębiorcy, ale również inni producenci pomp z Włoch oraz Niemiec.  Lata doświadczeń, inwestycja w rozwój oraz jakość oferowanych urządzeń, sprawiło, że LFP zyskało grono zaufanych odbiorców. Pompy LFP kierowane są zarówno dla przemysłu, jak i odbiorców indywidualnych.   Kluczowy element doskonałości w LFP  Fundamentem doskonałości producenta LFP są wybitni inżynierowie, którzy stanowią kluczowy element zespołu. To dzięki ich wszechstronnemu know-how i bogatemu doświadczeniu w dziedzinie pomp przemysłowych, LFP może zapewnić swoim klientom rozwiązania najwyższej jakości. Zespół LFP skupia się na ciągłym doskonaleniu i poszerzaniu swoich kompetencji, aby sprostać nawet najbardziej wymagającym projektom.  Pompy LFP – własne centrum badawcze  Leszczyński Fabryka Pomp stawia duży nacisk na własne centrum badawcze. To miejsce, gdzie eksperci opracowują nowe modele pomp LFP, dostosowane do współczesnych wymagań w zakresie niezawodności, wydajności i energooszczędności.  Certyfikat BUREAU VERITAS – potwierdzenie jakości pomp LFP  Pompy LFP spełniają najwyższe standardy jakości, co jest wynikiem konsekwentnego stosowania innowacyjnych rozwiązań i dbałości o doskonałość techniczną. Leszczyńska Fabryka Pomp uzyskała certyfikat BUREAU VERITAS. To wyróżnienie potwierdza zdolność…
	LowaraMarka Lowara, należąca do światowej grupy Xylem, to producent szerokiej gamy pomp dla przemysłu i zastosowań komercyjnych. Bogata oferta urządzeń obejmuje pompy w wykonaniu żeliwnym oraz ze stali nierdzewnej. Globalna dystrybucja oraz kilka zakładów produkcyjnych (w tym jeden w Polsce – miasto Strzelin) powodują, że marka Lowara jest jednym z czołowych producentów pomp i systemów pompujących na świecie.  Pompy Lowara znajdują zastosowanie w różnych gałęziach przemysłu, rolnictwie, działalności związanej z gospodarką komunalną, w budynkach użyteczności publicznej czy gospodarstwach domowych. Własne zakłady produkcyjne oraz profesjonalne podejście producenta pomp Lowara pozwala na wyszukiwanie rozwiązań specjalnych pod konkretne wymogi klienta wraz z niezbędnym wsparciem technicznym oraz wykorzystaniem najnowszych technologii dostępnych w branży techniki pompowej.  Oferta przemysłowych pomp Lowara  Marka Lowara oferuje szeroki wybór normowych pomp przemysłowych. Urządzenia te wykonane są zarówno z żeliwa, jak i ze stali nierdzewnej, w różnej klasie wytrzymałości.   Lowara pompy jednowirnikowe i wielostopniowe  W asortymencie pomp Lowara znajdują się różne typy pomp, w tym jednowirnikowe i wielostopniowe, zarówno powierzchniowe, jak i z zatapialną hydrauliką, które stanowią niezawodne rozwiązania w różnych branżach przemysłowych.   Lowara pompy zatapialne  Pompy zatapialne marki Lowara to rozwiązania idealne do zastosowania w systemach drenażowych, odwodnieniowych oraz odprowadzania ścieków. Dzięki solidnej konstrukcji są w stanie skutecznie radzić…
	LUTZHistoria przedsiębiorstwa Lutz Pumpen GmbH sięga 1954 roku – daty założenia firma przez Karla Lutza. Od tego momentu, firma doświadczyła dynamicznego postępu, będącego wynikiem licznych innowacji i ekspansji. Obecnie Lutz jest międzynarodowym dostawcą pomp beczkowych, posiadającym liczne oddziały i przedstawicielstwa na całym świecie, co czyni go jednym z wiodących producentów pomp do beczek i pojemników.  Dzięki ciągłemu dążeniu do doskonalenia, firma Lutz Pumpen GmbH została zaufanym partnerem w dziedzinie pomp przemysłowych. Pompy Lutz nie tylko zapewniają bezpieczny i sprawny przepływ cieczy, ale także przyczyniają się do podniesienia poziomu bezpieczeństwa w wielu branżach.  Asortyment akcesoriów pomp Lutz – klucz do bezpieczeństwa  Wszystkie obszary zastosowania korzystają z wydajnej i bezpiecznej pracy dzięki odpowiedniemu asortymentowi akcesoriów od Lutz. Marka Lutz zawsze stawia na bezpieczeństwo eksploatacji, dlatego pompy Lutz spełniają najwyższe standardy i normy.  Pompy Lutz są certyfikowane zgodnie z uznanymi normami i przepisami, w tym ATEX, UL, PTB, VDE i CE. Dzięki temu możesz być spokojny o jakość i niezawodność naszych produktów, niezależnie od tego, w jakiej branży je stosujesz.  Pompy Lutz – profesjonalne zastosowania  Pompy Lutz są uniwersalnym rozwiązaniem, które sprosta wymaganiom różnorodnych cieczy. Niezależnie od tego, czy są to kwasy, paliwa, diesel, rozpuszczalniki, aromaty czy roztwory środków dezynfekcyjnych – różnorodne modele…
	MencarelliMENCARELLI POMPE VALVOLE SRL – rodzinny, włoski producent pomp ze stali nierdzewnej specjalizujący się w projektowaniu oraz produkcji odśrodkowych i samossących ze stali nierdzewnej, wykorzystywanych w wielu gałęziach przemysłu.  Mencarelli pompy tworzone z pasją  Firma Mencarelli powstała w 1945 roku. Początkowo wykonywała drobne zlecenia na prace mechaniczne od lokalnych producentów, a z czasem opracowała własną technologię tłoczenia stali nierdzewnej na zimno, która to zmieniła losy firmy. W latach 60-tych producent Mencarelli przeniósł swoją siedzibę w okolice Mediolanu do niewielkiej miejscowości Bresso, koncentrując swoją działalność na projektowaniu i produkcji pomp elektrycznych w całości wykonanych ze stali nierdzewnej.   To właśnie wtedy marka Mencarelli zdobyła swój pierwszy patent. Dalsza koncentracja na innowacjach zaowocowała kolejnymi przyznanymi przez urząd patentami. W latach 90-tych firma zmieniła nazwę z Officine Meccaniche Fratelli Mencarelli na Mencarelli Pompe e Valvole i pod taką nazwą funkcjonuje do dziś. Obecnie firmę prowadzi trzecie pokolenie rodziny, które produkuje oraz sprzedaje szeroką gamę pomp elektrycznych odśrodkowych, samozasysających i wyporowych na całym świecie, stawiając na jakość i indywidualny charakter każdej pompy.  Doskonałość w produkcji pomp Mencarelli  Do produkcji pomp Mencarelli stosowana jest wysokiej jakości stal nierdzewna AISI 304 i 316 o grubości 3-4 mm, co może wymagać bardziej skomplikowanego procesu produkcji, ale niesie za…
	NocchiNocchi to włoski producent, który pojawił się na rynku w 1977 roku. Razem z Sta-Rite Industries od 1992 roku jest częścią Grupy Pentair, obecnej na całym świecie.   Marka specjalizuje się w projektowaniu i produkcji urządzeń, które stosowane są w różnych obszarach – zarówno w aplikacjach przemysłowych, jak i w warunkach gospodarstw domowych.   Pentair Water S.p.A. – niezawodna jakość i zaangażowanie  Wśród wartości, jakie przyświecają marce Pentair, znajdziemy profesjonalizm, głęboki szacunek dla ludzi i środowiska oraz praktyczne podejście do pracy. Solidne relacje z klientami i wysokie standardy jakości pozwalają firmie Pentair utrzymywać się w czołówce producentów technologii i oprzyrządowania dla uzdatniania wody.  Nocchi (Sta-Rite) – częścią Grupy Pentair Firma Sta-Rite® została założona ponad 75 lat temu w Delavan w stanie Wisconsin (USA) przez Williama Heatha. Od samego początku Heath był nastawiony na produkcję pomp, a jego motto brzmiało „built right to stay right” – co doprowadziło do powstania nazwy Sta-Rite. Dzięki sukcesowi założyciela, firma szybko zaczęła się rozwijać i poszerzać gamę produktów. Wprowadzone zostały pompy zatapialne i głębinowe. Obecnie Sta-Rite oferuje szeroką gamę pomp, silników, zbiorników, sterowników i akcesoriów w ponad 100 krajach na całym świecie.  W 1992 roku firma Sta-Rite Industries wykupiła firmę Nocchi i weszła w skład Grupy Pentair.…



	
			OECIMarka OECI SRL to niewielki producent pomp przeznaczonych do dystrybucji chłodziw i olejów w maszynach obróbki metalów. OECI specjalizuje się w pompach do chłodziwa z zanurzalną hydrauliką, ale posiada również w swojej ofercie kilka modeli w zabudowie suchej (zewnętrznej).   OECI – dostawca pomp o zwiększonej odporności na ścieranie  Pompy OECI znajdują zastosowanie głównie w obiegach chłodziwa pobieranych bezpośrednio ze zbiornika maszyny (obieg zamknięty w obrębie jednego urządzenia).   W tego rodzaju instalacjach zazwyczaj chłodziwo jest filtrowane jedynie wstępnie (za pomocą maty filtrującej) lub sedymentacyjnie (osiadanie grubszych frakcji zanieczyszczeń na dnie zbiornika), dlatego pompy OECI charakteryzują się zwiększoną odpornością na ścieranie, a układ hydrauliczny pomp pozwala na pompowanie mediów z zwiększoną zawartością ciał stałych (osad, wióry). Dostępne wykonania materiałowe pomp OECI pozwalają na pracę z chłodziwami na bazie wody lub glikolu jak również oleju Wszystkie pompy OECI dostępne są z silnikami trójfazowymi IP55 przystosowanymi do pracy ciągłej.  OECI pompa EVI  Pompy odśrodkowe, jednowirnikowe z zanurzoną hydrauliką OECI EVI to grupa pomp średniego i niskiego ciśnienia o wydajności od 20 do 500 L/min. Przeznaczone do pompowania chłodziw i olejów z podwyższoną zawartością cząstek metalicznych. Wirniki pomp wykonane z stopów brązu, korpus wykonany z żeliwa.  OECI pompa EVF  Pompy OECI EVF to pompy dedykowane…
	OSIPFirma Osip S.r.l. od ponad 40 lat z sukcesem dostarcza rozwiązania pompowe do swoich klientów, stawiając przy tym na 100-procentową włoską produkcję i jakość. Wszystkie komponenty pomp OSIP są projektowane i produkowane we Włoszech, we współpracy z najlepszymi firmami z północnych Włoch, dlatego marka może poszczycić się oznaczeniem „made in Italy”.   Marka OSIP to szeroka gama produktów, które pozwalają na zaspokojenie rynku cywilnego i przemysłowego. Producent pomp OSIP stawia na sprawną komunikację i szybkie dostarczanie rozwiązań dla swoich klientów, a także stały dostęp do części zamiennych.  Pompa OSIP – wysokiej jakości urządzenia „made in Italy”  Pompy OSIP cieszą się coraz większym uznaniem, głównie za sprawą kompletnej oferty pomp do chłodziwa, które znajdują coraz szersze grono odbiorców na polskim rynku. Technologia pomp OSIP bazuje wyłącznie na nowoczesnych i sprawdzonych europejskich systemach. Od początku działalności linia produkcyjna znajduje się we Włoszech, gdzie stale podnoszone są standardy produkcji. Rozwój marki OSIP skierowany jest na ciągłe badania i udoskonalenia technologii oraz tworzenie produktów i rozwiązań umożliwiających ograniczenie zanieczyszczenia środowiska.  OSIP oferuje nie tylko pompy do chłodziwa. W asortymencie producenta znajdują się również specjalistyczne pompy elektryczne przeznaczone do wanien z hydromasażem oraz domowych basenów: pompy OSIP serii DOGE, OSIP EVOLUX, OSIP VENUS.  Oferowane pompy OSIP…
	PEDROLLOPedrollo to marka pomp rozpoznawana w 160 krajach i na pięciu kontynentach, wielkość produkcji przekracza 2 miliony pomp rocznie. Wysoki poziom technologii oraz jakość stosowanych materiałów konstrukcyjnych sprawiają, że produkty firmy Pedrollo są cenione zarówno przez użytkowników indywidualnych, jak i specjalistów.   Firma Pedrollo – gwarant produktów wysokiej jakości  Producent Pedrollo rozpoczął działalność w 1974 roku w miejscowości San Bonifacio jako mała firma rodzinna. Obecnie obiekty marki Pedrollo zajmują bardzo duży i stale powiększający się obszar, który wynosi ponad 100 000 m2, co czyni z Pedrollo samodzielną dzielnicę przemysłową, podzieloną na kilka zakładów, z których każdy ma własną wydajną strukturę.   Cała produkcja Pedrollo zgodna jest z najwyższymi standardami jakości, co jest elementem wyróżniającym markę na tle konkurencji. Wynik ten jest możliwy nie tylko dzięki technologii maszyn i urządzeń, ale przede wszystkim dzięki niezwykłemu profesjonalizmowi i kompetencjom na każdym poziomie produkcji i zarządzania, zintegrowanemu z ciągłym procesem szkoleniowym.  Technologia oparta na patentach  Działania badawczo-rozwojowe prowadzone w Pedrollo nie dotyczą tylko produktu końcowego, ale również procesu i technologii tworzenia. Wysoka centralizacja produkcji podnosi jakość produktów Pedrollo poprzez możliwość kontroli i utrzymywania wysokich standardów od pierwszego etapu na linii produkcyjnej.   Cały proces – od projektowania do produkcji – skoncentrowany jest we Włoszech. Nawet mimo…
	PLASTOMECProducent Plastomec S.r.l rozpoczął produkcję w 1968 roku w miejscowości Crevalcor, w okolicach Bolonii. Firma posiada ponad 50-letnie doświadczenie w produkcji odśrodkowych pomp magnetycznych. Pierwsze pompy Plastomec z napędem magnetycznym zostały opatentowane i wprowadzone na rynek włoski na początku lat 70-tych. Włoski Plastomec od ponad trzech pokoleń rozwija swoją technologię, aby odpowiedzieć na coraz większe wymagania rynku. Producent rozszerzył swoją ofertę poszukując i rozwijając dziedzinę magnetycznych pomp i z powodzeniem umacnia pozycję wśród liderów na rynku krajowym, jak i międzynarodowym. Od 1982 roku firma zastrzegła nazwę Plastomec jako swój znak towarowy.  Pompa Plastomec – MADE IN ITALY  Produkcja PLASTOMEC s.r.l. jest w 100% włoska. Pompy Plastomec są projektowane, produkowane oraz testowane w 100% we Włoszech. Zarówno surowce, jak i komponenty do produkcji pomp Plastomec kupowane są wyłącznie od wyselekcjonowanych włoskich dostawców, gwarantujących jakość i bezpieczeństwo zgodne z najnowszymi normami europejskimi.   Proces produkcyjny pomp Plastomec  Formowanie elementów pomp Plastomec z tworzyw sztucznych, montaż i większość prac odbywa się w zakładzie w Crevalcor, przy ciągłym monitorowaniu i weryfikacji zgodności produktu na wszystkich etapach. Bezpośrednia produkcja umożliwia natychmiastową dostępność komponentów i części zamiennych oraz pozwala na montaż pomp Plastomec z różnych materiałów dopasowanych do wymagań każdego klienta.  Pompy Plastomec – specjalistyczne pompy magnetyczne …
	PRORILMarka PRORIL PUMPS powstała w 1979 roku. W początkowej fazie rozwoju PRORIL zajmował się produkcją silników elektrycznych, a z czasem produkcję rozbudowano w kierunku pomp zatapialnych. W efekcie dynamicznego rozwoju, PRORIL stał się jednym ze światowych producentów pomp zatapialnych kierowanych do branży budowlanej.   Produkty marki PRORIL do 2016 roku były znane pod marką AFEC. Aktualnie producent powrócił do marki własnej i po wprowadzeniu szeregu udoskonaleń konstrukcyjnych wprowadził pompy zatapialne pod własną marką PRORIL.  Certyfikowana jakość – PRORIL pompa spełnia normy ISO 9001  Jako firma z certyfikatem ISO 9001, PRORIL kładzie ogromny nacisk na zapewnienie najwyższej jakości w każdym etapie produkcji. Wszystkie pompy PRORIL są poddawane rygorystycznym standardom, począwszy od starannie dobranej selekcji materiałów, przez precyzyjny montaż, testowanie wydajności, aż po bezpieczną dostawę do klienta.  PRORIL pompa – kompletna linia produktów do odwadniania, oczyszczania i więcej  Dziś PRORIL, jako wiodący producent pomp przemysłowych, może pochwalić się kompletną linią produktów, w tym innowacyjnymi pompami odwadniającymi, pompami ściekowymi oraz pompami szlamowymi. Marka PRORIL oferuje również wiele innych rozwiązań, które znalazły szerokie zastosowanie w dziedzinie ogólnego odwadniania, budownictwa, obiektów przemysłowych, oczyszczania ścieków, usuwania osadów i wielu innych zastosowaniach.  PRORIL pompy zatapialne  Flagowym produktem marki PRORIL są pompy zatapialne z agitatorem – seria STORMY. Specjalnie…
	ROVATTI POMPEGrupa Rovatti A. & Figli Pompe Spa jest producentem pomp odśrodkowych od 1952 roku. Od momentu powstania firma zajmuje czołową pozycję producentów produkujących do instalacji zanurzeniowych oraz powierzchniowych.   Producent Rovatti zyskał uznanie na całym świecie dzięki niezawodnym i efektywnym produktom, które zapewniają nie tylko wysoką wydajność, ale także oszczędność energii. Jednym z kluczowych obszarów, w którym Rovatti wyprzedza konkurencję, jest rolnictwo.  Pompy Rovatti – przykładowe zastosowanie  Pompy Rovatti w rolnictwie  Rovatti doskonale rozumie unikalne potrzeby rolnictwa i oferuje szeroki wybór pomp, które są idealnie dopasowane do tych wymagań. Ich produkty są wykorzystywane w różnych zastosowaniach, takich jak nawadnianie pól uprawnych, odwadnianie terenów podmokłych, pompowanie wody z rzek i jezior, a także w systemach dozowania nawozów i chemikaliów. Bez względu na wielkość gospodarstwa rolnego czy rodzaj uprawy, Rovatti ma odpowiednią pompę, która zaspokoi potrzeby każdego. Pompy Rovatti zastosowanie hodowlane  Pompy Rovatti do systemów hodowlanych zostały zaprojektowane tak, aby zapewnić bezpieczne i wydajne pompowanie każdego rodzaju gnojowicy, naładowanych cieczy i czystych ścieków dostępnych w tych lokalizacjach.  Pompy Rovatti w przemyśle Rovatti dostarcza również rozwiązania w dziedzinie usług wodociągowych (zaopatrzenie w wody gruntowe, miejskie zaopatrzenie w wodę, uzdatnianie wody, zbieranie wody deszczowej) oraz przemyśle (systemy wody chłodzącej, systemy spłukiwania, systemy odsalania i odwróconej…
	SANDPIPERSANDPIPER – pompy membranowe Pompy membranowe SandPiper to wysokiej klasy pompy pneumatyczne, które znajdują zastosowanie w wielu specjalistycznych dziedzinach przemysłu. Dzięki swoim właściwościom i możliwościom konfiguracji w wykonania materiałowego, pompy SandPiper mogą pracować w najtrudniejszych warunkach. To pompy zasilane sprężonym powietrzem. Wyposażone są w specjalny układ dystrybucji powietrza, który nie wymaga smarowania oraz umożliwia szybką i łatwą obsługę urządzenia. Producent oferuje pompy z membraną z NBR, FKM, EPDM, Santopren – umożliwia to dobór pompy niemal pod każdy rodzaj medium. Oferowane modele pomp Sandpiper: SandPiper SX-Metallic to pompy przeznaczone do standardowych aplikacji lub do mediów o podwyższonej lepkości. To pompy o zwartym korpusie wykonanym z żeliwa, aluminium lub AISI 316. Zawory kulowe pozwalają na uzyskanie wysokiej efektywności ssania oraz bezinwazyjne tłoczenie lepkich, gęstych cieczy. Pompy dostępne również w wykonaniu ATEX Ex II GD b T5. SandPiper SX-Plastic. To bardzo lekkie a zarazem wytrzymałe pompy – wykonane są najczęściej z PVDF lub polipropylenu, konstrukcja w całości skręcana na śruby. Są odpowiednie do pompowania większości kwasów, zasad lub innych cieczy korozyjnych. Pompy SX-Plastic dostępna są w wersjach ATEX Ex II GD b T5. SandPiper SB pompy membranowe z zaworami kulowymi. To bardzo uniwersalne pompy, z możliwością zmiany ustawień kolektora względem osi. Są odpowiednie do pompowania mediów bardzo lepkich, a także tych, które zawierają…
	SEIMSEIM Screw Pumps to włoski producent działający na rynku od ponad 40 lat. Firma została założona w 1975 roku przez Giuseppe Martini, którego pierwotnym celem było zaspokojenie zapotrzebowania na pompy śrubowe dla sektora wind hydraulicznych.   Dzisiaj marka SEIM posiada pozycję światowego lidera w produkcji pomp śrubowych i ma na swoim koncie ponad dwa i pół miliona wyprodukowanych i zainstalowanych pomp dwu- i trójśrubowych, zaworów przelewowych, zaworów bezpieczeństwa, chłodziarek oraz olejowo-powietrznych wymienników ciepła. Śrubowe pompy SEIM konstruowane są zgodnie z normami API 676 i posiadają certyfikat ATEX dla strefy 1.  SEIM – innowacyjne pompy śrubowe  Pompy SEIM to efekt długotrwałego i kompleksowego procesu badawczo-rozwojowego, opartego na bogatym know-how wynikającym z wieloletniego doświadczenia w produkcji pomp śrubowych. Dzięki zastosowaniu zaawansowanych technologicznie systemów oraz bliskiej współpracy z klientami, firma SEIM opracowuje produkty, które sprawdzają się nawet w najbardziej wymagających aplikacjach. SEIM – dążenie do doskonalenia produktów  Podejście producenta SEIM oparte na innowacyjności i zaawansowanej technologii pozwala nie tylko na rozwijanie nowych rozwiązań, ale także na ciągłe doskonalenie już istniejących produktów SEIM. Wszystko to po to, aby dostarczać klientom najwyższej jakości pompy śrubowe, które sprostają nawet najbardziej wymagającym zastosowaniom i zapewnią efektywność oraz oszczędności w długim okresie eksploatacji.  Gwarancja wysokiej jakości  Gwarancja dostarczania wysokiej…
	SETTIMAPompy Settima – dobór i dystrybucja Settima® Meccanica zajmuje się kompleksową produkcją wysokowydajnych pomp zębatych i pomp śrubowych. Urządzenia Settima bazują na opatentowanej technologii Continuum®. Dziś termin pompa Settima to synonim najwyższej jakości, sprawności i nowoczesności. Seria Continuum® to pierwsze pompy NO NOISE (brak hałasu) i NO VIBRATION (brak wibracji) zaprojektowane do aplikacji wysokociśnieniowych i wysokowydajnych. Rewolucyjna koncepcja została opatentowana na całym świecie w branży przemysłowej i jest znakiem rozpoznawczym producenta. Wszyscy dostawcy Settima® mają certyfikat ISO 9002, co gwarantuje wysoką jakość wszystkich komponentów, a docelowo produktu końcowego. Pompa zębata Settima® Continuum® Na polskim rynku najbardziej popularnymi urządzeniami Settima są pompy zębate GR Continuum® NO NOISE, które generują średnio o 15 dB niższy poziom hałasu w stosunku do standardowych pomp zębatych. Przeznaczone do pompowania olejów mineralnych oraz olejów syntetycznych, których temperatura nie przekracza 80 ̊C. Zaprojektowane do pracy w układach smarowania oraz w przemyśle morskim. W wersji standardowej obudowa pompy wykonana jest z aluminium, a uszczelnienie z NBR lub Viton. Na życzenie – pompa w konstrukcji z żeliwa. Pompa zębata 2VHL Continuum® w wersji standardowej wykonana jest z żeliwa szarego. To pompy zaprojektowane z myślą o pracy w najnowszej generacji ferm wiatrowych. Pompa śrubowa Settima® Continuum® Pompa śrubowa SMT to symbol niezawodności i bardzo dobry stosunek jakości do ceny. Pompy śrubowe Continuum® to niski poziom pulsacji i znacząco zredukowany poziom hałasu. Settima® SMT pracują w różnych sektorach przemysłu jak: naftowy, gazowy, chemiczny, morski, papierniczy, energetyczny, farmaceutycznych…
	SPERONISPERONI S.p.A to firma z rodzinnymi tradycjami i ponad 75-letnim doświadczeniem w branży pompowej. Została stworzona w 1947 roku w Castelnovo di Sotto. Za jej początki odpowiada jej kreator i założyciel Giuseppe Speroni.  Marka SPERONI zaczynała swoją działalność w czasach, gdy gospodarka była głównie wiejska, a znaczenie zastosowań mechanicznych w sektorze rolnictwa było innowacyjnym rozwiązaniem.  Wykorzystując swoje umiejętności przedsiębiorcze, Giuseppe Speroni w pełni wykorzystał możliwości wzrostu powojennego. Ciągłe inwestycje w personel i sprzęt szybko pozwoliły firmie wejść na sprawnie rozwijający się rynek, który począwszy od lat 70-tych przekroczył granice państwowe. Aktualnie kadra SPERONI liczy ponad 150 współpracowników, a zdolność produkcyjna wynosi ponad 3 000 sztuk dziennie.   Pompy SPERONI – staranne planowanie i testy techniczne  Pompy SPERONI powstają w wyniku starannego planowania, a na etapie preprodukcji są poddawane rygorystycznym testom technicznym. W laboratorium każdy pierwotny model pompy SPERONI poddawany jest długiej serii testów weryfikujących zasadność innowacyjnych rozwiązań badanych na etapie projektowania. Testy wytrzymałościowe na setki godzin ciągłej pracy w ekstremalnych warunkach dostarczają cennych wskazówek do opracowania ostatecznej wersji prototypu, który przejdzie do kolejnego etapu industrializacji.  Metodyczna kontrola i ciągła weryfikacja – klucz do jakości pomp SPERONI  Firma SPERONI cały czas usprawnia swoje działanie dzięki metodycznej i ciągłej kontroli oraz weryfikacji każdego…
	TECNIUMTECNIUM Casals Cardona Ind., SA – producent pomp przemysłowych przeznaczonych do pompowania płynów wysoce korozyjnych. Pompy TECNIUM są wykorzystywane w wielu branżach, zapewniając skuteczne i niezawodne rozwiązania dla odbiorców z całego świata. Wyróżniają się odpornością na korozję, ścieranie i działanie agresywnych substancji chemicznych.   Producent TECNIUM uznawany jest za lidera wśród dostawców rozwiązań dla trudnych warunków przemysłowych związanych z korozją i zanieczyszczeniem atmosfery. Firma jest znana ze swojej innowacyjności, niezawodności i skoncentrowania na spełnianiu wymagań klientów. Certyfikacja TECNIUM  TECNIUM jest specjalistą w dostarczaniu plastikowych pomp odśrodkowych dla przemysłu wytwórczego. Pompy TECNIUM produkowane są zgodnie z normami ISO i dyrektywami europejskimi dotyczącymi bezpieczeństwa maszyn. Dostępne wersje zgodne z dyrektywą 94/9/WE dla urządzeń instalowanych w strefach zagrożonych wybuchem.  Oferta pomp TECNIUM   TECNIUM oferuje kompleksowe rozwiązania w zakresie pomp przemysłowych, obejmujące różne typy pomp i akcesoriów. Pompy TECNIUM są dostępne w różnych rozmiarach, konfiguracjach i materiałach konstrukcyjnych, co umożliwia dopasowanie do indywidualnych potrzeb i specyfikacji klienta.  Oferta producenta TECNIUM obejmuje m.in. pompy w wykonaniu z tworzywa sztucznego – pompy pionowe, pompy pionowe zewnętrzne, pompy procesowe,pompy na sztywnym sprzęgle oraz pompy z napędem magnetycznym.   TECNIUM pompy pionowe  Szeroka gama pomp pionowych z tworzywa sztucznego jest szczególnie zalecana do pracy z cieczami z zawartością ciał stałych.…
	TellariniWłoska marka Tellarini Pompe rozpoczęła swoją działalność w latach 60-tych jako mały zakład rzemieślniczy w miejscowości Lugo, nieopodal Bolonii. W 1975 roku Giovanni Tellarini przejął firmę od swojego ojca specjalizującą się w produkcji mosiężnych pomp samozasysających i rozszerzył zakres działalności, zwiększając produkcję i dostarczając rozwiązania na terenie całych Włoch.   Kolejnym przełomowym momentem było otworzenie się w latach 80-tych na rynek europejski i współpraca z dystrybutorami na terenie Francji, Portugalii oraz Grecji.  Pompa Tellarini – początki w sektorze winiarskim  Początkowo producent Tellarini kierował swoją ofertę tylko do sektora winiarskiego, co znacznie ograniczało zakres eksportowy. Zmieniło się to w 1990 roku, kiedy do firmy dołączyli synowie Paolo i Roberto Tellarini, którzy wprowadzili znaczne zmiany w sektorze technologii oraz wiedzę pozwalającą za zdobywanie nowych rynków europejskich.   Rozszerzenie oferty – modernizacja produkcji pomp Tellarini z mosiądzu  Następnie dodano linię produkcyjną pozwalającą na tworzenie pomp Tellarini ze stali nierdzewnej oraz zmodernizowano linię produkującą pompy Tellarini z mosiądzu, co umożliwiło sprostanie zapotrzebowaniom aplikacji wymagających wysokiej jakości, trwałości oraz niezawodności. Zwiększenie eksportu pomp Tellarini, jak również nowe kanały dystrybucji sprawiły, że zakład produkcyjny pięciokrotnie zwiększył swój pierwotny obszar.  Obszary zastosowań pomp Tellarini  Obecnie producent Tellarini dostarcza rozwiązania do sektora spożywczego i rolniczego m.in. takich branż jak browarnictwo,…



	
			TSURUMITSURUMI MANUFACTURING to japońska firma założona w 1924 roku, która rozpoczęła swoją działalności jako producent pomp irygacyjnych w dziale maszyn Tsurumi Shokai Company. Wieloletnie doświadczenie i autorski projekt badawczy, bezkompromisowość w stosunku do jakości materiałów i techniki skutkuje powstaniem najdoskonalszych maszyn.   Obecnie TSURUMI PUMP jest wiodącym producentem pomp zatapialnych na światowym rynku. Firma posiada najnowocześniejszą na świecie fabrykę w Kioto, oferującą szeroką gamę zróżnicowanych modeli pomp (ponad 1800 modeli pomp zatapialnych).  Tsurumi – nowoczesne ośrodki badawczo-rozwojowe  Zespół Tsurumi inwestuje w nowoczesne ośrodki badawczo-rozwojowe, które pozwalają na eksperymentowanie i testowanie nawet bardzo dużych pomp. Te zaawansowane laboratoria pozwalają umożliwiają również opracowywanie nowych projektów pomp Tsurumi, co przyczynia się do ciągłego rozszerzania możliwości i zastosowania pomp.  Kompleksowy recykling i odzysk odpadów  Co istotne, przy produkcji pomp Tsurumi producent dąży do zminimalizowania ilości generowanych odpadów oraz do efektywnego ich przetwarzania. Ośrodki badawczo-rozwojowe oraz zakłady produkcyjne Tsurumi są wyposażone w odpowiednie systemy recyklingu, umożliwiające odzysk surowców i materiałów. Takie rozwiązanie ogranicza ilość odpadów trafiających na składowiska i wspiera zrównoważony rozwój.  Minimalizacja emisji pyłów i spalin  W procesach produkcyjnych pomp Tsurumi kładzie się nacisk również na minimalizację emisji pyłów i spalin. Producent wdraża zaawansowane technologie i procedury, które pozwalają ograniczyć ślad węglowy, chroniąc przy tym…
	UHPlastUHPlast to założona w 2005 roku, szybko rozwijająca się firma specjalizująca się w produkcji wyrobów z tworzyw sztucznych formowanych rotacyjnie.   Producent UHPlast skupia się na dostarczaniu klientom wysokiej jakości, niedrogich produktów, spełniających potrzeby przemysłu oraz użytkowników domowych. Głównym celem jest zaspokajanie różnorodnych potrzeb klientów poprzez wyroby standardowe, jak również nowe, dedykowane rozwiązania.  Zbiorniki UHPlast – doskonałość w projektowaniu i produkcji  Jednym z flagowych produktów oferowanych przez firmę są innowacyjne zbiorniki UHPlast. Wykonane z najwyższej jakości polietylenu są nie tylko wyjątkowo trwałe, ale także odporne na promieniowanie UV i działanie szkodliwych substancji chemicznych. Polietylenowe zbiorniki UHPlast idealnie sprawdzają się w zastosowaniach przemysłowych, a także w gospodarstwach domowych.  Proces formowania rotacyjnego  Zbiorniki UHPlast tworzone są za pomocą formowania rotacyjnego – zaawansowanej technologii produkcji wyrobów polimerowych o dużych rozmiarach. Jest to proces wytwarzania, który umożliwia tworzenie lekkich i bezszwowych produktów. Metoda ta zdobywa coraz większą popularność w przemyśle dzięki swoim licznych zaletom.  Formowanie rotacyjne to m.in.  ekonomiczna produkcja nawet dla małych pojemności,  stosunkowo niska cena w porównaniu do wysokiej jakości,  możliwość produkcji produktów o różnych pojemnościach (wielkogabarytowych),  możliwość produkcji zbiorników o skomplikowanym kształcie,  możliwość wykonania tego samego zbiornika o różnej grubości ścianek bez konieczności modyfikacji formy.  Zastosowanie zbiorników UHPlast Zbiorniki UHPlast produkowane są…
	VALISIMarka Valisi to ceniony producent specjalistycznych pomp przemysłowych, który powstał w 1977 roku. Firma była jednym z pierwszych na świecie, która opracowała i wyprodukowała rotacyjne pompy perystaltyczne. Od tego czasu, kontynuując ciągły rozwój i badania, marka Valisi zyskała pozycję lidera w tym segmencie rynku.  Dzisiaj Valisi oferuje pełną gamę pomp składającą się z trzech serii z dwudziestoma ośmioma modelami, objętymi patentami. Pompy Valisi są powszechnie uznawane za wyjątkowe i niezawodne urządzenia, które oferują doskonałą jakość i wydajność. Dzięki unikalnemu podejściu opartemu na technologii perystaltycznej, pompy te zapewniają precyzyjne i bezpieczne przepompowywanie różnych substancji w przemyśle.   Valisi – specjalistyczne pompy perystaltyczne  Pompy Valisi stanowią idealne rozwiązanie dla wszystkich gałęzi przemysłu, zapewniając łatwą obsługę, wyjątkową niezawodność, nawet w najtrudniejszych aplikacjach pompowych, zarówno podczas pracy ciągłej, jak i okresowej, wysoką efektywność energetyczną, długą żywotność węża oraz niskie koszty utrzymania.   Pompa Valisi – zalety konstrukcyjne Dzięki niskim kosztom utrzymania pompy perystaltyczne Valisi są najlepszym rozwiązaniem w wielu zastosowaniach, a brak zaworów i uszczelnień wyklucza wystąpienie wycieków, zatkania przewodów czy powstawanie zatorów.  Perystaltyczne pompy Valisi zapewniają bardzo dobry rezultat przy przetłaczaniu wszelkich substancji, począwszy od mediów ściernych, korozyjnych poprzez te o wysokiej lepkości. Pompy Valisi idealnie nadaję się do tłoczenia cieczy wrażliwych na ścinanie, delikatnych…
	VERSAMATICVersa-Matic® USA to firma o ugruntowanej pozycji jako producent wysokiej jakości pomp membranowych. Marka Versa-Matic należy do znanej na całym świecie grupy Warren Rupp® Inc, do której należy również marka SandPiper® oraz Blagdon Pump.  Przez ostatnie ponad 30 lat, marka Versa-Matic® zdobyła uznanie na całym świecie, oferując najwyższej jakości pompy membranowe dla różnorodnych gałęzi przemysłu. Dzisiaj producent nieustannie rozwija asortyment i podnosi standardy kontroli, jakości i bezpieczeństwa, aby dostarczać produkty na najwyższym poziomie.  Versa-Matic® pompy membranowe  Versa-Matic® to symbol najwyższej jakości pomp membranowych z napędem pneumatycznym. Asortyment Versa-Matic obejmuje pompy w wykonaniu metalowym, niemetalowym, pompy w wykonaniu specjalnym np. do aplikacji spożywczych, z certyfikatami FDA, higieniczne pompy membranowe czy pompy o wysokiej wydajności.  Producent oferuje światowej klasy pompy membranowe serii Air-Operated Double Diaphragm (AODD) – pomp pneumatycznych z podwójną membraną. Pompy Versamatic działają na zasadzie pneumatycznego napędu, co sprawia, że są niezwykle niezawodne i skuteczne w różnorodnych zastosowaniach przemysłowych. Dzięki prostym konstrukcjom, pompy Versamatic są łatwe w obsłudze i utrzymaniu, co znacząco obniża koszty eksploatacji dla użytkowników.  Pompa Versamatic – niezawodne rozwiązanie dla różnorodnych zastosowań  Versamatic pompy membranowe są znane z wyjątkowej trwałości i niezawodności, co sprawia, że działają w najbardziej wymagających warunkach na całym świecie. Wszystko to dzięki ich…
	WANGEN PUMPENNiemiecki producent pomp Pumpenfabrik Wangen istniejący od 1969 roku wyróżnia się znacznymi osiągnięciami w dziedzinie techniki pompowej. Producent Wangen słynie na rynku ze specjalnie opracowanego typu pomp dwuśrubowych. Ponad 50-letnie doświadczenie producenta Wangen zaowocowało wieloma zadowolonymi odbiorcami z branży spożywczej, farmaceutycznej i szeroko rozumianej branży chemicznej.  Pompy Wangen – zaprojektowane do najtrudniejszych zastosowań  Szeroki asortyment pomp Wangen obejmuje progresywne pompy ślimakowe i pompy dwuśrubowe. Rozwiązania pompowe producenta są dedykowane różnorodnym sektorom przemysłu, zapewniając wydajność i niezawodność w najbardziej wymagających warunkach. Niezależnie od branży, pompy Wangen są precyzyjnie zaprojektowane, aby spełnić wysokie standardy i wymagania klientów.  Oparte na doświadczeniu – szeroki zakres sektorów przemysłu  Dzięki wieloletniemu doświadczeniu i zaawansowanej wiedzy technicznej, pompy Wangen znajdują zastosowanie w różnych sektorach przemysłu. Produkty marki Wangen dedykowane są dla branż farmaceutycznej i kosmetycznej, produkcji żywności i napojów, ochrony środowiska i oczyszczania ścieków, biogazu i fermentacji beztlenowej, inżynierii rolniczej, przemysłu chemicznego i papierniczego, a także przemysłu stoczniowego.   Śrubowa pompa WANGEN Twin NG fast-X-change®  W odpowiedzi na potrzeby klientów w 2018 roku wprowadzono najnowszy model pompy dwuśrubowej – pompa Wangen TWIN NG. Nowa generacja śrubowych pomp Wangen Twin NG została specjalnie zaprojektowana, aby umożliwić higieniczny transport problematycznych mediów, szczególnie w branży spożywczej i farmaceutycznej. Te pompy Wangen…
	WILOWilo to światowej skali producent pomp i systemów pompowych. Pompy Wilo znajdują zastosowanie w różnych dziedzinach m.in. w instalacjach chłodniczych, instalacjach grzewczych, klimatyzacji, systemach uzdatniania wody, a także do odprowadzania i transportowania ścieków.  Pompy Wilo – ogrzewanie, chłodnictwo, klimatyzacja    Rozwiązania producenta Wilo w zakresie ogrzewania, chłodnictwa i klimatyzacji wyróżnia niezawodność, wydajność i prostota w obsłudze. Dostarczanie wody i ciepła o każdej porze to spore wyzwanie, zwłaszcza jeśli ma być przy tym zachowana największa sprawność urządzenia, sprawność energetyczna oraz ekologiczna.   Firma Wilo dzięki swojej nowoczesnej technologii i technice spełnia te wymogi. Praktyczne pompy Wilo doskonale nadają się do budynków mieszkalnych, a także budynków użyteczności publicznej. Wilo oferuje pompy o szerokim spektrum zastosowań, zaczynając od domków jednorodzinnych, poprzez budynki użyteczności publicznej, kończąc na złożonych instalacjach galerii handlowych, lotnisk. Każdy produkt opuszczający fabrykę Wilo, jest pełnowartościowym urządzeniem, bez względu na to, czy jest to pojedynczy czy kompletny system.  Pompy Wilo – zaopatrzenie w wodę  Woda jako najcenniejszy zasób naturalny na świecie, zmobilizowało producenta Wilo do stworzenia najbardziej wydajnych rozwiązań. Pompy Wilo znajdują zastosowanie w każdej dziedzinie dystrybucji wody.  Oferta indywidualnych rozwiązań i wykorzystanie najnowszych technologii w produkcji pomp Wilo pozwala na rozbudowę inteligentnych sieci wodociągowych. Producent oferuje nie tylko pompy, ale i…
	WIMESTWimest to czołowy polski producent urządzeń wodociągowych i lider wśród producentów zbiorników hydroforowych. Flagowymi produktami są zbiorniki hydroforowe przeponowe Wimest o pojemności od 24 litrów do 500 litrów oraz zbiorniki hydroforowe ocynkowane Wimest (bezprzeponowe) o pojemnościach w zakresie od 100 do 2000 litrów. Te innowacyjne zbiorniki zapewniają niezawodność i efektywność w magazynowaniu wody, co sprawia, że są często wybierane przez naszych klientów.  Stabilna pozycja lidera na rynku polskim  Historia firmy Wimest sięga 1991 roku, kiedy to została założona w Przasnyszu, gdzie nadal znajduje się jej główny zakład produkcyjny. W ciągu lat firma dynamicznie się rozwijała, zdobywając stabilną pozycję lidera na krajowym rynku. Dzięki zaufaniu klientów i wysokiej jakości swoich produktów, Wimest stał się rozpoznawalną i szanowaną marką w branży pomp i zbiorników przemysłowych.  Wimest to nie tylko czołowy polski producent urządzeń wodociągowych, ale także aktywny uczestnik w wytyczaniu kierunków rozwoju tej branży w kraju. Działając na rynku od wielu lat, firma zdobyła wiedzę i doświadczenie, które pozwoliły jej wprowadzać innowacyjne rozwiązania i technologie do swoich produktów. Zaangażowanie w rozwój branży przekłada się na oferowanie klientom nowoczesnych i zaawansowanych produktów, które spełniają aktualne potrzeby rynku.  Certyfikowane i zgodne z normami produkty  Zbiorniki Wimest są zgodne z normami Unii Europejskiej, co jest…
	WPHWPH – Wytwórnia Pomp Hydraulicznych z Wrocławia specjalizująca się w produkcji pomp zębatych. Firma od lat zdobywa zaufanie klientów swoją doskonałą jakością, innowacyjnymi rozwiązaniami i szerokim zakresem produktów.  Oferta WPH  Niezależnie od rodzaju i rozmiaru Twojego projektu, WPH ma do zaoferowania szeroki wybór pomp zębatych, silników oraz zespołów pompujących dostosowanych do różnych warunków pracy i wymagań.   WPH pompy zębate  W ofercie producenta WPH znajdują się pompy zębate pojedyncze i wielosekcyjne (nawet do 5-ciu sekcji). W tym pompy zębate drugiej, trzeciej i czwartej generacji przeznaczone do pracy w przemysłowych układach hydraulicznych.   Wielostrumieniowe pompy WPH PZW3, WPH PZW4  Pompy WPH mogą pracować w trybie ciągłym lub maksymalnym, cyklicznym (czas pracy nie może przekraczać 30 s oraz 15% cyklu roboczego). Pompy są przeznaczone do pompowania olejów hydraulicznych na bazie olejów mineralnych (klasy HL/HLP). Kierunek rotacji wskazuje strzałka umieszczona na korpusie pompy. Producent WPH oferuje szeroki wybór materiałowy płyt mocujących, wałków napędowych oraz przyłączy hydraulicznych. Większość modeli dostępnych jest do wysyłki za kilka dni od otrzymania zamówienia.  Silniki zębate WPH  W ofercie Wytwórni Pomp Hydraulicznych (WPH) znajdziesz także wysokociśnieniowe, szybkoobrotowe silniki zębate z odprowadzaniem przecieków (zewnętrznym i wewnętrznym). Dodatkowo warto zaznaczyć, że silniki hydrauliczne WPH MZ3-II i III mogą być również stosowane jako nawrotne…
	ZENITOd ponad 60 lat Zenit kształtuje rynek pomp do wody i ścieków. Dzięki niezachwianemu zaangażowaniu i pasji do branży, zorientowanemu na klienta podejściu oraz zamiłowaniu do innowacji firma Zenit rozrosła się i osiągnęła silną pozycję na arenie międzynarodowej.   Rozwijając swoją działalność, producent Zenit zdobył zaufanie swoich klientów na całym świecie dzięki wysokiej jakości swoich produktów i doskonałej obsłudze. Zenit skupia się na zaspokajania potrzeb klientów i gwarantuje im wsparcia na każdym etapie projektów.  Pompy Zenit – nowatorskie podejście i kompleksowe rozwiązania  Innowacyjność to fundament działalności Zenit. Firma stale poszukuje nowych rozwiązań, które podnoszą standardy w dziedzinie pomp do wody i ścieków. Dzięki temu Zenit może zaoferować zaawansowane technologie, które zapewniają wydajność, niezawodność i oszczędność energii, zaspokajając nawet najbardziej wymagające potrzeby klientów.  Współpracując z producentem Zenit, użytkownicy otrzymują kompleksowe rozwiązania pompowe i wsparcie, które spełniają najwyższe standardy branżowe. Te elementy czynią markę Zenit zaufanym i sprawdzonym partnerem dla wszystkich, którzy poszukują zaawansowanych i niezawodnych rozwiązań w dziedzinie pomp do wody i ścieków.  Zenit pompy zatapialne do ścieków i wody brudnej  Nasza oferta pomp Zenit obejmuje głównie pompy zatapialne stosowane w aplikacjach przemysłowych, w zakładach wodno-ściekowych oraz aplikacjach mieszkaniowych. Pompy Zenit dobieramy zgodnie z wymaganiami i warunkami wskazanej aplikacji.  W asortymencie producenta…
	ZUWAZuwa-Zumpe GmbH to rodzinna firma z ponad 75-letnią historią działalności w zakresie produkcji pomp oraz kompleksowych systemów pompujących. Wieloletnie doświadczenie w projektowaniu i produkcji pomp wysokiej jakości pozwoliło na utworzenie bardzo bogatego portfolio oferowanych produktów w różnych dziedzinach zastosowania.  Gama produktów marki ZUWA obejmuje zarówno różnego rodzaju pojedyncze pompy, jak i kompletne zestawy zraszające dla rolnictwa, stacje przeładunkowe i dystrybutory paliw oraz wyspecjalizowane stacje ładująco-płuczące do instalacji sanitarnych (HAVAC, C.O.).  Certyfikowana jakość oraz produkcja pomp ZUWA  Firma ZUWA posiada własny zakład produkcyjny i działa według systemu kontroli jakości ISO9001:2015, co zapewnia niezawodną jakość jej produktów. Własna hala montażowa pozwala również na realizowanie projektów nietypowych pod specjalne wymagania klientów, zapewnia możliwość szybkiego wsparcia serwisowego.  Zróżnicowana oferta pomp ZUWA  Marka ZUWA oferuje przede wszystkim szeroką gamę pomp wirnikowych, na których również oparte są jej kompaktowe zestawy płucząco-uzupełniające do instalacji sanitarnych.  ZUWA pompy z elastycznym wirnikiem  Szczególną uwagę należy zwrócić na pompy ZUWA z elastycznym wirnikiem serii Unistar/Combistar/Nirostar, które znajdują zastosowanie w różnych aplikacjach: zaczynając od pompowania wody, a kończąc na pompowaniu różnego rodzaju substancji chemicznych, również tych od podwyższonej gęstości/lepkości.   ZUWA – dopasowanie do potrzeb klientów  Szeroki wachlarz zastosowań pomp ZUWA możliwy jest poprzez konfigurowalność pomp z wirnikiem elastycznym pod kątem materiału…









	Produkty
	
		
			Pompy basenoweGłównym zadaniem pompy basenowej jest cyrkulacja wody, czyli przepompowywanie wody przez system filtracji, aby utrzymać czystość i klarowność wody w basenie. Cyrkulacja wody zapobiega również tworzeniu się miejsc o stojącej wodzie, co może prowadzić do rozwoju glonów i bakterii.  Pompy basenowe mogą również wspomagać inne elementy infrastruktury basenowej, takie jak systemy podgrzewania wody, systemy uzdatniania i filtracji wody oraz fontanny, hydromasaże lub systemy do produkcji fal.  W niektórych przypadkach pompy basenowe są wykorzystywane do dystrybucji chemikaliów w celu utrzymania odpowiedniego poziomu pH, dezynfekcji wody lub dodatkowej obróbki chemicznej.  Kluczowe czynniki w wyborze odpowiedniej pompy basenowej  Pamiętaj, że wybrana pompa basenowa powinna spełniać wymagania dotyczące objętości wody, systemu filtracji, ciśnienia i innych czynników specyficznych dla danego basenu/aplikacji. Prawidłowe funkcjonowanie pompy basenowej jest kluczowe dla utrzymania czystości wody basenowej oraz eliminacji zagrożeń bakteriologicznych.  Przy wyborze pompy do basenu należy zwrócić uwagę, aby materiały użyte do produkcji były przystosowane do chlorowanej wody, aby nie pojawiła się korozja. Dodatkowo obudowa pompy basenowej powinna mieć odpowiedni stopień ochrony IP (np. IP65) oraz powinna być dostosowana do warunków panujących w środowisku pracy.   W przypadku wirowej pompy basenowej należy również zwrócić uwagę na odporność materiałów konstrukcyjnych na erozję spowodowaną drobinkami piasku. Tutaj ciekawym rozwiązaniem są pompy zawierające…
	Pompy beczkowePompa beczkowa ma za zadanie opróżniać beczki, zbiorniki, pojemniki IBC, kontenery oraz przetransportować płyn do dalszych procesów. Lekka konstrukcja pomp beczkowych pozwala na proste, samodzielne przemieszczenie pompy z jednej beczki do drugiej przez użytkownika instalacji. Niektóre wersje pomp beczkowych mogą być zainstalowane na stałe. Konstrukcja pompy beczkowej Pompy beczkowe mają prostą konstrukcję – składają się z dwóch podstawowych elementów: napędu oraz pionowej tuby (rury), które razem tworzą gotową do pracy pompę beczkową. Silnik może być elektryczny (komutatorowy, bezszczotkowy, trójfazowy) lub pneumatyczny, gdzie sprężone powietrze wykorzystywane jest do wytworzenia ruchu obrotowego wału. Silnik pompy beczkowej znajduje się zawsze nad zbiornikiem, natomiast rura jest zanurzana przez otwór zbiornika w pompowanej cieczy. Cześć zanurzeniowa pompy beczkowej może mieć różne wykonania materiałowe oraz długość. Tuba zakończona jest wirnikiem lub rotorem sprzężonym wałem z napędem. Podczas pracy w beczce wytwarza się podciśnienia,  które wypycha ciecz wzdłuż wału pompy. Pompa beczkowa może być wyposażona w wirnik/wirniki osiowe lub półosiowe. Wirniki osiowe najlepiej sprawdzają się przy tłoczeniu lekkich cieczy i na krótkie odcinki tłoczne, gdzie nie ma dużych strat ciśnienia. Z kolei wirniki półosiowe lepiej sprawdzają się przy cieczach o dużej lepkości, które trzeba przetransportować na większe odległości, z różnicą geometryczną tłoczenia. Pompa beczkowa – dostosowanie do…
	Pompy do chłodziwaPompy do chłodziwa to niezbędny element złożonego systemu obróbki metali i tworzyw sztucznych. Jak sama nazwa wskazuje pompa chłodziwa ma za zadanie zapewnić cyrkulację płynu chłodzącego, w maszynie obróbczej i wytworzyć wymagane ciśnienie robocze. Pompy do chłodziwa mogą być zarówno pompami powierzchniowymi, jak zanurzeniowymi. Zanurzeniowa pompa do chłodziwa składa się części hydraulicznej, która jest zanurzona w zbiorniku z cieczą chłodzącą, oraz z części powierzchniowej – czyli silnika, znajdującego się nad zbiornikiem. Część zanurzeniowa pompy do chłodziwa może posiadać różną długość, w zależności od potrzeby umiejscowienia pompy. Najmniejsze pompy do chłodziwa mają długość hydrauliczną tylko 80 mm. Pompy chłodziwa mogą być jednowirnikowe lub wielostopniowe, czyli posiadające kilka wirników. Podsumowując, pompa do chłodziwa może pracować zanurzona w cieczy lub nie, ale jej zadaniem zawsze jest przekazywanie do płynu chłodzącego energii pochodzącej z obrotu wirnika lub wirników, które są napędzane przez wał, a ten przez silnik pompy. Zastosowanie pomp do chłodziwa Pompy do chłodziwa mogą być stosowane w pojazdach, maszynach przemysłowych, tokarkach, frezarkach, maszynach CNC, maszynach do cięcia szkła i obróbki tworzyw sztucznych i wielu innych aplikacjach. Oferowane przez nas pompy do chłodziwa przystosowane są do pompowania emulsji i chłodziwa na bazie olejów o różnej lepkości, chłodziw zanieczyszczonych oraz gorących, olejów do cięcia/szlifowania,…
	Pompy do olejuPompy do oleju to grupa wytypowanych pomp o odpowiednim wykonaniu materiałowym, które pozwala na pompowanie różnego rodzaju cieczy ropopochodnych i oleistych. Pompy do oleju najczęściej wykonane są z brązu lub mosiądzu, jednak w pewnych wariantach dopuszcza się również żeliwo. Wszelkie uszczelnienia gumowe powinny być wykonane z NBR lub gumy VITON w zależności od temperatury pompowanej cieczy.  Bogaty asortyment pomp do oleju – zróżnicowane zastosowanie  W kategorii pomp do oleju proponujemy pompy odśrodkowe, wirowe, pompy zębate, pompy beczkowe i membranowe. Szeroka gama oferowanych pomp do oleju pozwala na zastosowanie w aplikacjach tłoczenia substancji takich jak oleje lekkie, smary, biopaliwa, olej napędowy, olejami roślinnymi lub substancji o podwyższonej lepkości. Pompy do oleju znajdują zastosowanie w różnych gałęziach przemysłu, rolnictwie, punktach dystrybucyjnych czy warsztatach.  Jak dobrać pompę do oleju?  Przy doborze pompy do oleju pod uwagę muszą być wzięte wszystkie właściwości pompowanej cieczy, takie jak:  temperatura (która w przypadku olejów jest bardzo istotna z uwagi na dużą zmianę lepkości w zależności od temperatury),   lepkość,   gęstość,   wydajność,   wymagane ciśnienie,   ewentualne zanieczyszczenia,  czas pompowania.   Na podstawie dostępnych informacji o rodzaju substancji oleistej jesteśmy w stanie dobrać jak najlepsze rozwiązanie z zakresu techniki pompowej.  Pompa do oleju w ofercie Ekopomp  W ofercie posiadamy również pompy do…
	Pompy do ściekówPompy do ścieków są zaprojektowane z myślą o efektywnym transportowaniu różnorodnych rodzajów ścieków i nieczystości. Wysoka odporność, wydajność i zaawansowane funkcje pomp ściekowych sprawiają, że urządzenia te umożliwiają zachowanie czystości i higieny w przepompowywaniu ścieków.  Pompy ściekowe przeznaczone są do pompowania różnego rodzaju ścieków (ścieki domowe, ścieki bytowe, ścieki rolnicze, ścieki komunalne), wody brudnej zawierającej cząstki stałe i włókniste, resztki pochodzące z procesów przetwórstwa (rozmiar dopuszczalnych zanieczyszczeń uzależniony jest od modelu pompy), osadów czy ścieków przemysłowych.  Pompa do ścieków z rozdrabniaczem  Pompa ściekowa z rozdrabniaczem to urządzenie o innowacyjnej konstrukcji. Ten specjalnie zaprojektowany mechanizm, który pełni rolę noża tnącego, skutecznie rozdrabnia cząstki stałe w przepompowywanych ściekach na mniejsze elementy, zabezpiecza pompę przed zapychaniem poprzez większe zanieczyszczenia i elementy włókniste.  Warto pamiętać, że skuteczność rozdrabniania uzależniona jest od rodzaju zanieczyszczeń. Nie każdy rozdrabniacz jest w stanie poradzić sobie z grubymi/twardymi zanieczyszczeniami. Z uwagi na to, przed wyborem odpowiedniej pompy do ścieków należy dokładnie określić warunki eksploatacyjne oraz rodzaj pompowanych ścieków.  W pompach ściekowych może występować kilka typów rozdrabniaczy  rozdrabniacz nożowy – do mniejszych zanieczyszczeń,  rozdrabniacz młotkowy – do rozbijania zanieczyszczeń i osadów na dnie zbiorników,  rozdrabniacz wirnikowy – do większych, grubszych zanieczyszczeń, rozdrabniacz dyskowy wielokanałowy – dedykowany do rozwiązań specjalistycznych, radzi…
	Pompy do wody brudnejPompy do wody brudnej zostały zaprojektowane do przepompowywania wody, która zawiera zanieczyszczenia, osady, cząstki stałe, ścieków. W odróżnieniu od pomp do wody czystej, urządzenia przeznaczone do pompowania wody brudnej są bardziej wytrzymałe i mają większą zdolność do przenoszenia substancji stałych (rozmiar zanieczyszczeń uzależniony od konkretnego modelu pomp).  Pompy do wody brudnej z wirnikiem Vortex  Pompy do wody brudnej często wyposażone są w wirniki typu Vortex. Konstrukcja tego rodzaju wirnika charakteryzuje się specjalnym profilem łopatek, które tworzą wirujący strumień wody. To umożliwia przepompowywanie cieczy zawierających większe ilości zanieczyszczeń stałych, włókien czy osadów, bez ryzyka zablokowania się pomp.   Asortyment pomp do wody brudnej  Urządzenia z kategoria pomp do wody brudnej są nieodłącznym elementem w przypadku pompowania zanieczyszczonych cieczy. Nasza oferta pomp do wody brudnej obejmuje różnorodne urządzenia, co pozwala na ich dostosowanie do unikalnych potrzeb instalacji. W Ekopomp znajdziesz m.in.:  zatapialne pompy do wody brudnej, przeznaczone do usuwania wody, odwadniania garaży, piwnic, placów budowy, pompowania wody gruntowej, powierzchniowej, wody deszczowej, ściekowej zawierają ciała stałe, przepompowywania wody brudnej ze zbiorników lub basenów;  powierzchniowe pompy do wody brudnej, wykorzystywane w instalacjach klimatyzacyjnych, przeciwpożarowych, systemach nawadniających, instalacjach basenowych, do pracy przy zmywarkach przemysłowych czy spożywczych systemach mycia produktów  Oferujemy pompy do wody brudnej przystosowane do…
	Pompy do wody czystejPompy do wody czystej to jedna z najbardziej popularnych kategorii pomp. Stanowią kluczowy element zarówno w domowych, jak i przemysłowych instalacjach. Dzięki precyzyjnemu działaniu oraz innowacyjnym rozwiązaniom, pompy z tej kategorii umożliwiają efektywne przesyłanie czystej wody, co zapewnia niezawodność i wydajność całego procesu.   Nasza oferta pomp przemysłowych obejmuje szeroką gamę pomp do czystej wody dopasowanych do różnych zastosowań.  Pompa do wody czystej dla różnorodnych zastosowań  Pompy do wody czystej to wszechstronne urządzenia, które z powodzeniem są wykorzystywane do zaopatrzenia w wodę pitną, nawadniania ogrodów, do zastosowań w przemysłowych procesach chłodzenia, systemach ogrzewania itp. Przeznaczone są do przepompowywania wody oraz innych mediów o niskiej lub zerowej zawartości zanieczyszczeń i substancji chemicznych.   Pamiętaj, że pompy do wody czystej nie są przeznaczone do pompowania mediów zawierających duże ilości zanieczyszczeń, substancji chemicznych czy mikroorganizmów. W przypadku takiego rodzaju cieczy mogą być wymagane urządzenia z kategorii pompy do ścieków lub pompy do wody brudnej.  Zróżnicowana oferta pomp do wody czystej  Jako specjaliści w dziedzinie pomp przemysłowych, oferujemy szeroki wybór pomp dedykowanych do medium czystego. Dostarczane przez nas urządzenia charakteryzują się najnowszą technologią, niezawodnością oraz trwałością, zapewniając naszym klientom skuteczne rozwiązania dla unikaLnych potrzeb ich aplikacji.  Gama oferowanych pomp do wody czystej obejmuje różne typy urządzeń,…
	Pompy dozującePompy dozujące stosowane są do precyzyjnego dozowania i przesyłania płynów lub substancji chemicznych o określonej ilości. Urządzenia te w odpowiednim wykonaniu materiałowym wyróżniają się podwyższoną odpornością chemiczną i termiczną. Pompy dozujące są projektowane i dostosowywane do pompowania szerokiego zakresu substancji w zależności od wymagań aplikacji. Zastosowanie pomp dozujących Pompy dozujące wyróżniają się szerokim zakresem zastosowań. Z powodzeniem sprawdzają się w przemyśle chemicznym do dozowania chemikaliów. Mogą być wykorzystywane do mieszania składników, wprowadzania dodatków lub kontrolowanego dostarczania reagentów w procesach chemicznych. Stosowane są do dozowania środków myjących w formie płynnej. Pompy dozujące mogą przenosić także środki dezynfekcyjne i środki czyszczące takie jak chlor, podchloryn sodu, ozon, perhydrol itp., które są używane do dezynfekcji wody, basenów, instalacji sanitarnych, a także w przemyśle spożywczym i farmaceutycznym. Oficjalny dystrybutor pomp dozujących AQUA Italy Jako wyłączny dystrybutor włoskiej marki AQUA w Polsce oferujemy dostęp do zróżnicowanej oferty pomp dozujących AQUA. Pompy dozujące AQUA to urządzenia różniące się od siebie wieloma parametrami, wśród których wymienić należy: parametry hydrauliczne pompy – wydajność maksymalna pomp dozujących jest uzależniona od ciśnienia w punkcie wtrysku. Podstawowa oferta to pompy dozujące o wydajności maksymalnej w zakresie 1 l/h – 42 l/h oraz maksymalnym ciśnieniu pracy do 20 bar; możliwości programowe pompy:…
	Pompy głębinowePompy głębinowe to elektryczne, zanurzeniowe pompy wodne. Pompa głębinowa składa się z silnika z przewodem elektrycznym w hermetycznej obudowie sprzężonym z hydrauliką. Część hydrauliczna może być połączona z napędem za pomocą przyłączy, np. pompy głębinowe Stairs SP lub stanowić zwartą, monolityczną konstrukcję jak pompa głębinowa Acuatec producenta Umbra Pompe. Zasada działania pompy głębinowej nie jest skomplikowana. Zanurzona pod lustrem wody pompa głębinowa ma za zadanie wypchnąć ciecz na powierzchnię. Jest to możliwe poprzez zasysanie wody przez znajdujący się na dole wlot pompy, którą następnie obracające się wirniki lub wirnik przepychają przez dyfuzor. Kolejno woda pod wysokim ciśnieniem jest odprowadzana przez zawór wylotowy pompy. Przy instalacji pompy głębinowej niezwykle istotne jest, aby pamiętać, że silnik chłodzony jest przepływającą wodą, dlatego pompa musi pracować całkowicie zanurzona. Warto podkreślić, że zjawisko kawitacji nie stanowi problemu przy pompach głębinowych, ponieważ nie ma „skoku” ciśnienia podczas przepływu wody przez pompę. Pompa głębinowa odporna na piasek (antypiaskowa) Wirniki pływające to innowacyjne rozwiązanie w pompach głębinowych i zwiększona odporność na piasek. Jak wspomnieliśmy powyżej, część robocza pompy głębinowej zbudowana jest z osadzonych na wale dyfuzorów oraz wirników. W przypadku zastosowania konstrukcji z wirnikami pływającymi wirniki oraz dyfuzory nie są sztywno zainstalowane na wale pompy.  W chwili przepływu…
	Pompy hydroforowePompy hydroforowe cieszą się popularnością w takich zastosowaniach jak zasilanie domków letniskowych, systemy nawadniania ogrodów i terenów zielonych, przepompowywanie zebranej deszczówki. Modele pomp hydroforowych o większej wydajności hydraulicznej sprawdzą się także do pompowania wody spożywczej i użytkowej w domach jednorodzinnych. W rolnictwie pompy hydroforowe wykorzystywane są do nawadniania pól uprawnych oraz hodowli zwierząt. W przemyśle pomagają dostarczać wodę pod odpowiednim ciśnieniem do procesów produkcyjnych, chłodzenia maszyn, a także jako elementy systemów przeciwpożarowych.  Pompy hydroforowe stosowane są w studniach, gdzie lustro wody nie przekracza 8 metrów. Mogą zasysać wodę również z różnego rodzaju zbiorników. Przeznaczone są do pompowania wody czystej, bez zanieczyszczeń stałych i cząstek ściernych.  Pompa hydroforowa jedno- i wielostopniowa  Istnieją dwa główne typy pomp hydroforowych: jednostopniowe i wielostopniowe. Jednostopniowe pompy hydroforowe pracują na zasadzie ssania wody i wytworzenia odpowiedniego ciśnienia, natomiast hydroforowe pompy wielostopniowe składają się z kilku stopni, z których każdy dodaje pewną ilość ciśnienia do wody, co pozwala na efektywne dostarczenie jej na wyższe piętra lub na większe odległości.  Co decyduje o wyborze pompy hydroforowej?  Do głównych zalet pomp hydroforowych zaliczyć można stabilność ciśnienia wody oraz możliwość efektywnego wykorzystania dostępnego źródła wody. Dzięki nim unikamy wahania ciśnienia w instalacji, co przekłada się na komfort korzystania z wody…



	
			Pompy magnetycznePompy magnetyczne są szeroko stosowane w branży chemicznej z uwagi na możliwość bezawaryjnej pracy z toksycznym czy korozyjnym medium, którego wyciek może być niebezpieczny dla środowiska oraz pracowników zakładu. Zasada działania pompy magnetycznej Pompa z napędem magnetycznym wykorzystuje pole magnetyczne do wytworzenia obrotu wirnika pompy. Konstrukcja składa się z dwóch magnesów. Zewnętrzny magnes zainstalowany jest na wale silnika, natomiast drugi (magnes wewnętrzny) znajduje się na w wale napędzanym, który jest wsparty na zespole tulei i uszczelniony przez hermetyczną osłonę zabezpieczającą. Po uruchomieniu silnika zewnętrzny magnes obraca się. Wirujące pole magnetyczne wpływa na magnes wewnętrzny, który zaczyna obracać z tą samą prędkością wirnik wraz z cieczą. Dzięki temu możliwe jest tłoczenie przez pompę płynu bez konieczności zastosowania uszczelnienia mechanicznego jak w standardowych pompach. Pompy magnetyczne wykorzystują magnesy trwałe ziem rzadkich. Podsumowując, jako zalety pomp magnetycznych możemy wymienić:  Obniżony koszt cyklu życia LCC (ang. Life Cycle Cost) poprzez minimalizację kosztów napraw i konserwacji. Brak przestojów w cyklu produkcyjnym. Hermetycznie zamknięta komora z magnesem oraz konstrukcja bezuszczelnieniowa zapewnia szczelność i zmniejsza ryzyko wycieku płynu lub par do elementów wewnętrznych pompy magnetycznej. Brak standardowego uszczelnienia mechanicznego eliminuje newralgiczny element pompy, a obsługa oraz regeneracja pomp jest znacznie prostsza. Korzystny stosunek jakości i bezawaryjności urządzenia…
	Pompy membranowePompy membranowe to pompy działające bez użycia silnika elektrycznego. Pompy membranowe są zasilane poprzez podłączenie przewodu pneumatycznego dostarczającego sprężone powietrze potrzebne do pracy pompy. Membranowe pompy z podwójną membraną stosowane są w różnych sektorach przemysłu. Mogą pompować ciecze o dużej lepkości (nawet do 50 000 cP) zawierające ciała stałe do odpowiedniej wielkości zastosowanej pompy. Wolny przelot uzależniony jest o wielkości pompy, np. pompa membranowa 1” może mieć wolny przelot ciał stałych 0-6mm. Pompy z podwójną membraną wyróżnia prosta i funkcjonalna budowa oraz łatwość obsługi. Temperatura pracy pompy membranowej może sięgać nawet od -12°C do +107°C w zależności od wykonania pompy. W skład budowy pompy membranowej wchodzi obudowa, która ma otwory wlotowe i wylotowe, dwie membrany, które rozszerzają się i kurczą, aby przetransportować medium. Specyfika działania pompy membranowej Praca pompy membranowej bazuje na układzie zasilania powietrzem. Podłączony przewód pneumatyczny wpuszcza powietrze pod wymaganym ciśnieniem do obudowy pompy i powoduje wyciśnięcie membran z obudowy. Gdy przepony rozszerzają się, wytwarza się podciśnienie, które wsysa ciecz do obudowy pompy. Po ponownym skurczeniu się membran ciśnienie w obudowie pompy wzrasta, a następnie medium jest wypychane z obudowy przez zawór wylotowy pompy. Często stosowanymi nazwami pomp membranowych są „pompy pneumatyczne”, „pompy Air-operated double diaphragm (AODD)” Pompy…
	Pompy obiegowePompy obiegowe oraz pompy cyrkulacyjne to pompy, których zasadniczym zadaniem jest wywołanie stałego przepływu w instalacji (obiegów zamkniętych). Wykorzystywane są głównie w instalacjach grzewczych lub chłodniczych, ale znajdują również zastosowanie w instalacjach przemysłowych. Pompy obiegowe stosowane są do zasilania danej części instalacji w medium o sprecyzowanej temperaturze, mogą pracować okresowo lub w trybie pracy ciągłej. Pompy obiegowe – cyrkulacyjne zazwyczaj stosowane są w układach grzewczych lub chłodniczych, mają zapewniać stały przepływ medium w instalacji i utrzymywać przy tym stałą zadaną temperaturę (wymuszanie grzania/chłodzenia elementu roboczego poprzez przepływ). Pompy obiegowe dostępne są w różnych wariantach wielkościowych oraz w różnych wersjach wykonania materiałowego. Konstrukcja pompy obiegowe Na rynku dostępnych jest wiele pomp obiegowych czołowych producentów, jednak w tej dziedzinie pomp rozróżniamy dwa główne rodzaje konstrukcyjne pomp obiegowych. W większości przypadków obiegowe pompy dostępne na rynku to konstrukcje bezdławicowe – mowa tu o wszystkich pompach do małych i średnich instalacji. Dławnica (uszczelnienie mechaniczne) stosowane jest w pompach obiegowych o większych wydajnościach, czyli pompach do zastosowania przemysłowego. Konstrukcja pomp obiegowych opiera się na kilku podstawowych elementach:  korpus pompy – w zależności od zastosowania wykonany z żeliwa lub stali nierdzewnej, dostępnych w klasach ciśnieniowych PN 6/10, PN 10/16, wirnik pompy – wykonany z tworzywa, żeliwa…
	Pompy odśrodkowePompy odśrodkowe to jeden z najczęściej stosowanych typów pomp zarówno w przemyśle, jak i w gospodarstwach domowych. Pompy z tej kategorii przeznaczone są do przenoszenia cieczy poprzez zastosowanie siły odśrodkowej generowanej przez wirnik.   Konstrukcja pompy odśrodkowej  Podstawowymi elementami pompy odśrodkowej są wirnik oraz korpus pompy. Wirnik składa się z łopatek, które są zamocowane na osi wirnika i obracają się wokół niej. Korpus pompy zawiera wlot i wylot dla przepływającej substancji. Gdy wirnik obraca się, łopatki wytwarzają siłę odśrodkową, która wypycha ciecz lub gaz z wlotu do wylotu pompy.   Zastosowanie pomp odśrodkowych   Pompy odśrodkowe, w zależności od modelu, sprawdzają się zarówno do pompowania wody czystej, jak i wody brudnej, mediów zanieczyszczonych. Dzięki efektywnej i niezawodnej pracy, pompy odśrodkowe znajdują zastosowanie w różnorodnych sektorach, m.in.:  systemy wodociągowe – pompowanie wody z ujęć do zbiorników, podnoszenia wody na większe wysokości,   przemysł chemiczny – transportowanie różnych chemikaliów, kwasów, zasad i innych substancji chemicznych w procesach produkcyjnych, mieszaniu składników oraz przepompowywaniu płynów wzdłuż linii produkcyjnych, przemysł spożywczy – przepompowywanie płynów spożywczych, takich jak soki, mleko, piwo itp.,   przemysł naftowy i gazowy – przepompowywanie ropy naftowej, gazu ziemnego i innych płynów przemysłowych w procesach wydobycia, przetwarzania i transportu ropy i gazu,   ogrzewanie i chłodnictwo, energetyka.…
	Pompy odwadniającePompy odwadniające przeznaczone są do skutecznego przepompowywania oraz usuwania nadmiaru wody lub innego rodzaju medium. Pompy odwodnieniowe są niezastąpionym narzędziem w sytuacjach awaryjnych, ale także odgrywają istotną rolę w procesach przemysłowych, budowlanych oraz gospodarczych. Pompy odwadniające – skuteczne działanie w odprowadzaniu nadmiaru wody Pompy odwadniające znajdują zastosowanie w różnych branżach. W gospodarstwach domowych są głównie używane do odprowadzenia wody deszczowej z zalanych pomieszczeń, w tym piwnic i garaży, wypompowywania wody z basenów lub oczek wodnych. W przemyśle pompy odwadniające sprawdzają się przy usuwaniu wody z obszarów przemysłowych, odcieków powstających na liniach produkcyjnych, w systemach kanalizacyjnych. Pompy odwadniające są również stosowane w profesjonalnym użytku dla trudnych warunków odwadniania, np. w budownictwie jako urządzenia do drążenia tuneli i w kamieniołomach, odwadniania wykopów, kopalni, a także podczas budowy tuneli. W rolnictwie pompy odwadniające są przeznaczone dla drenażu plantacji, pól, studni. Pompy odwadniające z przyssawką Wśród pomp odwodnieniowych warto wyróżnić pompy z nasadką przy wlocie do pompy, pozwalającą na zassanie medium już z poziomu 2 mm, np. pompy odwadniające serii SMART BASE i SMART LITE BASE producenta Proril. Pompy te są idealnym rozwiązaniem do osuszania przy zalanych piwnicach i innych pomieszczeniach. Takiego rodzaju pompy odwadniające są doskonałą inwestycją w sytuacjach, kiedy poziom wód gruntowych…
	Pompy peryferalnePompy elektryczne z wirnikiem peryferalnym o szerokim zakresie możliwych zastosowań. Przeznaczone do pompowania mediów czystych, bez cząstek stałych i włóknistych, wody pitnej, płynów nieagresywnych chemicznie. Kluczem działania pomp peryferalnych jest zastosowanie wirnika peryferalnego, który zbudowany jest z liści rozchodzących się od środka do zewnętrznej krawędzi łopatek. Wirnik obraca się w kanale obudowy, powoduje wielokrotny przepływ pompowanego płynu wewnątrz pompy (recyrkulacja), co prowadzi do dużego wzrostu ciśnienia wewnątrz korpusu, a w konsekwencji na wylocie pompy peryferalnej.  Warto wspomnieć, że pompy peryferalne spośród wszystkich pomp wirowych osiągają najwyższe wysokości podnoszenia przy niskiej wydajności. Dlatego też krzywa charakterystyki wydajności od ciśnienia pomp peryferalnych jest bardziej stroma niż w przypadku innych pomp odśrodkowych.  Główne obszary zastosowań pomp peryferalnych  Pompy peryferalne wykorzystywane są do zaopatrywania w wodę gospodarstw domowych i budynków mieszkalnych. Sprawdzają się w systemach nawadniania ogrodów, trawników, parków i innych terenów zielonych. Pompa peryferalna nadaje się do aplikacji wymagających dostawy wody pod ciśnieniem, np. fontanny, systemy mycia strumieniowego, dysze natryskowe.   Pompy z wirnikiem peryferalnym są stosowane także w różnych sektorach przemysłu, takich jak przemysł spożywczy, chemiczny, farmaceutyczny, energetyka. Mogą być używane do pompowania wody, olejów, rozpuszczalników, środków czyszczących itp.   Pompa peryferalna znajdzie zastosowanie również w systemach ogrzewania i chłodzenia, takich jak systemy grzewcze,…
	Pompy perystaltycznePompy perystaltyczne są popularnie stosowane w technice dozowania – wszędzie tam, gdzie wymagane jest precyzyjne dozowanie środków chemicznych, niezależne od wahań ciśnień w punkcie wtrysku. Kluczowy element działania pomp perystaltycznych Elementem roboczym pompy perystaltycznej jest tzw. jelito, czyli elastyczny wężyk, po którego wnętrzu porusza się rotor. Rolki rotora ściskając regularnie jelito powodują zmniejszenie ciśnienia po stronie ssawnej pompy, jednocześnie zwiększając ciśnienie po stronie tłocznej, dzięki czemu ciecz jest transportowana do instalacji.  Konstrukcja pomp perystaltycznych umożliwia pompowanie medium bez naruszenia jego struktury – przepływ odbywa się w przewodzie oddzielonego od pozostałych elementów pompy. Pompy perystaltyczne – eliminacja ryzyka zanieczyszczeń i wycieków Innowacyjna konstrukcja pomp perystaltycznych niesie za sobą wiele korzyści, m.in.: precyzyjne dawkowanie: wykorzystanie pompy perystaltycznej umożliwia pełną kontrolę nad ilością przesyłanej substancji, minimalizacja zanieczyszczeń, łatwe czyszczenie i niskie koszty konserwacji, konstrukcja bez uszczelnienia mechanicznego, bardzo dobre własności samossące, wszechstronność zastosowań: dostosowanie pomp perystaltycznych zarówno do obsługi delikatnych płynów, jak I agresywnych chemicznie, lepkich, sprawia, że urządzenia te mogą pracować w wielu branżach, możliwość pracy na sucho. Oficjalny dystrybutor pomp perystaltyczne AQUA Italy Nasza firma jest wyłącznym dystrybutorem produktów włoskiego producenta AQUA Italy na terytorium Polski. Oferujemy pompy perystaltyczne AQUA, które można podzielić na dwie podstawowe grupy: pompy perystaltyczne stosowane w…
	Pompy pionoweJedna z podstawowych kategorii pomp elektrycznych. Pompy pionowe w zależności od ich rodzaju konstrukcji oraz wersji wykonania materiałowego przystosowane są do pompowania różnego rodzaju cieczy – od czystej wody pitnej do substancji chemicznych i żrących.  Pompy pionowe z powodzeniem sprawdzają się w aplikacjach przemysłowych, chociaż nierzadko można spotkać je również w gospodarstwach domowych i spółdzielniach mieszkaniowych. Pompa pionowa – zalety i obszary zastosowania Pod pojęciem pompy pionowej możemy wytypować dwa główne rodzaje konstrukcji pomp. Pompy pionowe wielostopniowe, którym głównym zadaniem jest podnoszenie ciśnienia cieczy w instalacji. Oraz pompy pionowe-wałowe – są to pompy stosowane głównie do pompowania cieczy z różnego rodzaju zbiorników. Pompy pionowe wałowe montowane są na szczycie zbiornika, ich silnik znajduje się nad zbiornikiem, a część hydrauliczna zanurzona jest w cieczy. Dzięki kompaktowej konstrukcji, prostocie w obsłudze, wysokiej wydajności i niskiemu poziomowi hałasu pompy pionowe zdobyły znaczące miejsce w wielu gałęziach przemysłu i instalacjach z nimi powiązanych. Pionowe pompy są popularnie stosowane w wielu systemach zaopatrzenia w wodę czy w wysokociśnieniowych układach obiegowych. Wykorzystywane są jako urządzenia do podnoszenia ciśnienia wody z sieci wodociągowych. Oraz systemach rozładunkowych zbiorników.Kolejnym obszarem działania pomp pionowych jest przepompowywanie cieczy ze zbiorników Pompy pionowe są również szeroko stosowane w systemach kanalizacyjnych i wodociągowych.…
	Pompy poziomePompy poziome to rodzaj pomp przemysłowych o wszechstronnym zastosowaniu – od skomplikowanych instalacji przemysłowych do prostych aplikacji domowych. Z uwagi na swoją konstrukcję pompy poziome nadają się do pracy z mediami czystymi oraz zanieczyszczonymi. Pompy poziome to szeroka kategoria pomp, która obejmuje typy urządzeń zróżnicowane pod względem wewnętrznej konstrukcji, wydajności, zastosowania czy sposobu podłączenia. Cechy i zalety konstrukcyjne pompy poziomej Część hydrauliczna pomp poziomych może być zabudowana na wspólnym wale silnika lub stanowić osobną część połączoną z silnikiem za pomocą sprzęgła. Pompy poziome są niekiedy jedynym rozwiązaniem w przypadku pomp wielostopniowych czy dużych pomp odśrodkowych, gdzie oczekiwane są wysokie parametry hydrauliczne pompy, wymagające zastosowania silnika o znacznej mocy. Wzrost masy silnika uniemożliwia instalację silnika nad pompą, jak to ma miejsce w pompach pionowych – takie rozwiązanie jest nieekonomiczne. Niepodważalnie główną zaletą pomp poziomych jest łatwiejszy montaż i konserwacja, dzięki dostępowi do elementów wewnętrznych. Pompy poziome przystosowane są do pracy ciągłej oraz są stosunkowo tańszym rozwiązaniem niż pompy pionowe. Pompy poziome posiadają wiele zalet, co przesądza o ich popularności zastosowań. Są to urządzenia o prostej konstrukcji, gwarantują dużą niezawodność, niski poziom hałasu podczas pracy, a wykonanie niestandardowe pomp poziomych poszerza grupę odbiorców. Obszary zastosowań pomp poziomych W gospodarstwach domowych pompy poziome…
	Pompy przemysłowePompy przemysłowe to szeroka gama różnego rodzaju pomp do zastosowań w instalacjach znajdujących się w zakładach produkcyjnych, zakładach gospodarki odpadami, gospodarstwach rolniczych czy maszynach przemysłowych. Pompy przemysłowe dobierane są pod indywidualne wymagania klienta. Zawsze staramy się, aby proponowane przez nas rozwiązania w zakresie pomp przemysłowych charakteryzowały się wysoką jakością wykonania, odpowiednim dopasowaniem materiałów wykonania oraz zagwarantowanym dostępem do części zamiennych i serwisu.  Zróżnicowane rozwiązania pomp przemysłowych dla każdej branży  Szeroki wachlarz oferowanych przez nas produktów czołowych producentów, pozwala nam na dobór pomp przemysłowych pod najbardziej wymagające aplikacje. W ofercie pomp przemysłowych posiadamy:  przemysłowe pompy wirowe o szerokim zakresie parametrów w różnych wariantach wykonania materiałowego,  pompy z wirnikiem elastycznym do pompowania cieczy o podwyższonej gęstości (oleje, chłodziwa, glikole),  pompy membranowe zasilane sprężonym powietrzem o szerokim spektrum zastosowania,  przemysłowe pompy perystaltyczne do gęstych i zawierających zanieczyszczenia substancji,  pompy śrubowe również do mediów gęstych lub wymagających tłoczenia pod zwiększonym ciśnieniem.  przemysłowe pompy z zatapialną hydrauliką do chłodziw jako osprzęt maszyn do obróbki skrawaniem,   pompy chemiczne z korpusami wykonanymi z tworzywa PP lub PVDF jako pompy wirowe lub wersje z napędem magnetycznym do pompowania substancji chemicznych,  pompy beczkowe również w wielu wariantach materiałowych do przeładunku beczek oraz paletopojemników.  Przemysłowe pompy zatapialne  Dostarczamy również różnego…



	
			Pompy samozasysającePompy samossące (pompy samozasysające) to ogólnie mówiąc pompy mające zdolność do samoistnego zasysania cieczy po stronie wylotowej pompy. Inaczej, pompy samossące mogą zaciągnąć ciecz z niższego poziomu niż ten, na którym znajduje się pompa, bez konieczności zalewania przewodu ssawnego. Pompy samossące posiadają zdolność wytworzenia odpowiedniego podciśnienia na stronie ssawnej tak, aby przetłoczyć mieszaninę wodno-powietrzną do momentu całkowitego zalania rurociągu ssawnego. Pompy samozasysające doskonale nadają się do instalacji opróżniania zbiorników, czerpania wody ze studni, stawów, rzek lub z miejsc, gdzie nie można zastosować pomp zatapialnych.  Zdolności samossące posiada kilka typów pomp. Są to przede wszystkim pompy wirowe, pompy membranowe, pompy perystaltyczne, pompy z wirnikiem elastycznym oraz częściowo pompy zębate. W zależności od rodzaju i wykonania konstrukcyjnego pompy samossące znajdują zastosowanie w instalacjach, gdzie tłoczone są różnego rodzaje ciecze – od czystej lub zabrudzonej wody po różnego rodzaju chemikalia, oleje oraz paliwa. Jak działa pompa samozasysająca? Zasada działania pompy samossącej opiera się głównie na zdolności wytworzenia różnicy podciśnień. W pompach wirowych, które są jedną z najpopularniejszych konstrukcji pomp samossących, zalana i odpowietrzona komora wirnika poprzez jego obrót wytwarza w części ssącej komory podciśnienie zdolne do zaciągnięcia medium z przewodu ssawnego i wymieszania go ze znajdującym się w nim powietrzem.  Często dodatkowym elementem…
	Pompy spożywczeKategoria pomp spożywczych obejmuje pompy przeznaczone dla przemysłu spożywczego oraz przemysłu kosmetycznego, spełniające wszelkie warunki związane z pompowaniem i tłoczeniem produktów żywnościowych oraz cieczy wymagających higieniczności. W oferowanej grupie pomp do celów spożywczych znajdują się m. in. pompy higieniczne z elastycznym wirnikiem, pompy beczkowe, pompy membranowe, pompy perystaltyczne, pompy śrubowe, pompy magnetyczne. Certyfikacja pomp spożywczych Pompy spożywcze odgrywają kluczową rolę w produkcji artykułów spożywczych. Wszystkie urządzenia, w tym elementy, które mają bezpośredni kontakt z pompowanym medium, powinny być dopuszczone do kontaktu z żywnością oraz posiadać odpowiednie certyfikaty. Globalnie nadawane są one przez Food and Drug Administration (amerykański certyfikat FDA), natomiast w Polsce istnieje możliwość otrzymania atestu wydanego przez Państwowy Zakład Higieny (PZH). Pompy spożywcze a normy sanitarno-higieniczne Pompy spożywcze (pompy higieniczne) muszą również spełniać surowe normy higieniczne i normy bezpieczeństwa, aby zapewnić ochronę przed zanieczyszczeniami. W dzisiejszych warunkach przemysłowych pompy spożywcze są projektowane z myślą o ułatwieniu procesu czyszczenia. To oznacza, że powinny być łatwe w demontażu, umożliwiając skuteczne mycie ręczne. Niektóre modele pomp spożywczych mogą być wyposażone w innowacyjne konstrukcje, które umożliwiają pełną automatyzację procesu mycia w ramach zamkniętego systemu CIP (ang. Cleaning In Place) lub posiadają konstrukcję umożliwiającą łatwy demontaż oraz mycie części, a w niektórych aplikacjach sterylizację.…
	Pompy szlamowePompy szlamowe służą do przepompowywania szlamu – medium zawierającego cząstki stałe, takie jak piasek, żwir, błoto, osady czy inny materiał organiczny. Są one tak zaprojektowane, aby tłoczyć medium charakteryzujące się wysokimi właściwościami ściernymi oraz lepkimi. Niezawodne pompowanie – główne elementy konstrukcyjne pompy szlamowej Konstrukcja pomp szlamowych cechuje się dużą wytrzymałością. Używane materiały są odporne na zużycie, dzięki czemu wytrzymują ścierny charakter przepływającej cieczy. Wszystkie elementy pomp szlamowych mające kontakt z medium, takie jak wirnik, obudowa, tuleje są jak najbardziej zoptymalizowane pod kątem trwałości. Częstą praktyką w konstrukcji pomp szlamowych jest stosowanie wykładzin (m.in. z gumy NBR) na najbardziej narażone części, czyli obudowę i wirnik. Takie rozwiązanie chroni pompę szlamową przez erozją i korozją. Wirnik w pompie szlamowej pełni kluczową rolę. Ma unikalną konstrukcję, dobraną w zależności od modelu pompy. Dzięki temu jest w stanie przenosić trudne medium bez zatykania. Za pomocą obrotów wirnika wytwarza się siła odśrodkowa, wypychająca szlam w kierunku wylotu pompy. W pompach szlamowych uszczelnienia mają znaczenie w prewencji powstawaniu wycieków ściernego medium. Aby zapewnić prawidłowe uszczelnienie podczas pracy pompy, powszechnie stosuje się uszczelnienia mechaniczne lub systemy uszczelnień dławnicowych. Pompa szlamowa pozioma i pionowa Istnieją dwa główne typy pomp szlamowych – konstrukcje poziome i pionowe. Poziome pompy szlamowe są…
	Pompy śrubowePompy śrubowe są rodzajem pomp poziomych, które służą do przemieszczania cieczy o niskiej lepkości. Wykorzystują one ruch obrotowy śrub (ślimaków) w celu pompowania i przesuwania cieczy. Urządzenia te wyróżniają się bardzo szerokim zakresem zastosowań. Nadają się do transportowania medium czystego, produktów spożywczych, olejów smarowych, substancji petrochemicznych, płynów chemicznych czy chłodziwa. Wyróżniają się doskonałymi właściwościami ssącymi, zapewniają równomierny przepływ medium oraz minimalizują tarcie wewnętrzne,  Do głównych typów pomp śrubowych zaliczamy pompy dwuśrubowe oraz pompy trójśrubowe. Przykładem pomp dwuśrubowych są pompy Wangen TWIN / Vario Twin NG, trójśrubowych – pompy Settima SMT, Brinkmann BFS/TFS, Brinkmann FFS oraz KNOLL KTS – jeden z najbardziej popularnych modeli śrubowych pomp wysokociśnieniowych.    Przy doborze pompy śrubowej kieruj się kilkoma czynnikami, m.in. wydajność i ciśnienie, materiały konstrukcyjne oraz dostosowanie do aplikacji. Aby uzyskać dokładne doradztwo i wsparcie w wyborze odpowiedniej pompy śrubowej dla potrzebnego zastosowania, zachęcamy do kontaktu ze specjalistami z działu technicznego. Nasz zespół służy pomocą. 
	Pompy wirowePompy wirowe lub również pompy odśrodkowe to bardzo szeroka grupa pomp opierająca się na tej samej zasadzie działania tj. wirującego wirnika/wirników i siły odśrodkowej z tego wynikającej. W gamie wirowych pomp odśrodkowych znajdują się różnego rodzaju pompy powierzchniowe wałowe oraz zatapialne. Pompy wirowe znajdują zastosowanie praktycznie w każdej gałęzi przemysłu, rolnictwie, a także w zastosowaniach domowych. Jak działa pompa wirowa?       Przypominając, zasada działania pompy wirowej polega na zwiększaniu krętu cieczy za pomocą rotora (wirnika), zaopatrzonego w łopatki i obracającego się ze stałą prędkością obrotową. Energia napędu (zazwyczaj jest to silnik elektryczny) jest przekazywana cieczy za pośrednictwem wirnika i wałka napędowego, na którym jest zamocowany. Ciecz stale przepływająca przez wirujący rotor podlega siłom odśrodkowym oraz sile wyporu łopatek. W efekcie powoduje to wzrost energii ciśnienia i energii kinetycznej w cieczy. Podsumowując, dzięki swojej konstrukcji pompy wirowe są w stanie przekształcić prędkość obrotową wirnika w energetyczny wzrost ciśnienia i prędkości pompowanego medium. Podstawowe elementy konstrukcyjne pompy wirowej to:  wirnik – główny element pompy wirowej, mający na celu wtłoczenie cieczy do korpusu pompy i przekazanie siły odśrodkowej na ciecz. Wirniki mogą się różnić kształtem oraz materiałem wykonania w zależności od wymaganych parametrów tłoczenia oraz rodzaju medium,  wlot ssawny/ wylot tłoczny…
	Pompy z agitatoremPompy z agitatorem należą do kategorii pomp zatapialnych i są przeznaczone do pracy w trudnych warunkach. Zaprojektowane z myślą, aby przepompować uciążliwe, zalegające osady i ciała stałe. Pompowane medium często charakteryzuje się dużą lepkością i gęstością. Ważną zaletą pomp z agitatorem jest to, że umożliwiają one jednoczesne pompowanie i mieszanie, co może znacząco zwiększyć wydajność procesów przemysłowych. Zastosowanie pomp z agitatorem pozwala dodatkowo na zmniejszenie konieczności stosowania oddzielnych urządzeń mieszających, co prowadzi do oszczędności kosztów i miejsca.  Kluczowe cechy i komponenty pompy z agitatorem Agitator: Agitator jest obracającym się elementem pompy, który powoduje ruch płynu i mieszanie. Generuje turbulencje w płynie, co pomaga rozbić grudki, wymieszać składniki i zapewnić równomierne rozprowadzenie cząstek lub substancji. Mechanizm mieszania: Pompy z agitatorem wykorzystują kilka technologii i konstrukcji mieszadła. Mogą to być dodatkowe łopatki na wirniku lub osobny element, zintegrowany z konstrukcją pompy. Agitator dostarcza energię kinetyczną (energię ruchu) niezbędną do wymieszania substancji, które zalegają przy wlocie do pompy, uniemożliwiając pompowanie. Dzięki niemu ciała stałe ponownie unoszą się i przepompowują. Wał: Wał przeznaczony jest do przenoszenia siły obrotowej z silnika na wirnik. Uszczelnienie: Pompy z agitatorem są wyposażone w specjalistyczne uszczelnienia mechaniczne. Mechanizm uszczelniający ma kluczowe znaczenie przy zabezpieczeniu silnika. W pompach z agitatorem…
	Pompy z elastycznym wirnikiemPompy z wirnikiem elastycznym stanowią wyjątkową kategorię pomp przemysłowych, są szczególnie efektywne w przepompowywaniu cieczy, które zawierają stosunkowo duże cząstki stałe miękkie. Nadają się do pompowania medium lepkiego i/lub gęstego, medium zawierającego cząstki stałe, cieczy wysoko abrazyjnych oraz umiarkowanie żrących, mediów wrażliwych na ścinanie. Dzięki gładkiemu przepływowi i minimalizacji strat energii spowodowanych zawirowaniami, pompy z elastycznym wirnikiem często wykazują wysoką efektywność energetyczną. Cechy konstrukcyjne pomp z wirnikiem elastycznym Konstrukcja pomp z wirnikiem elastycznym opiera się na wirniku wykonanym z elastycznego materiału. Wirnik posiada elastyczne łopatki, które wyginają się (odkształcają się) pod wpływem ciśnienia cieczy, tym samym tworząc miejsce dla przepływu. Ten unikalny mechanizm pozwala na płynne i bezpulsacyjne przepompowywanie cieczy, nawet jeśli zawierają one zanieczyszczenia stałe, osady.  Odporność na zablokowania jest jedną z kluczowych zalet pomp z wirnikiem elastycznym, co przekłada się na długotrwałą niezawodność w trudnych warunkach pracy. Prosta konstrukcja pomp z wirnikiem elastycznym umożliwia ich zastosowanie niemal do każdego rodzaju medium.  Przykładowe medium, do których przeznaczone są pompy z elastycznym wirnikiem: kosmetyki, produkty mleczne, półprodukty i produkty żywnościowe, napoje, farby, tusze, kleje, barwniki, lekkie kwasy i zasady, chemikalia, płyny po szlifowaniu, płyny w instalacjach chłodzących, zużyte oleje, płyny – odpady przemysłu galwanicznego, wapno gaszone,  środki pianotwórcze w branży…
	Pompy zatapialneKategoria pomp zatapialnych przeznaczonych do pracy w zanurzeniu. Urządzenia tego typu są efektywnym i wydajnym rozwiązaniem w przypadku pompowania dużych ilości cieczy na znaczne odległości, z minimalnymi stratami energii. Uszczelnienia mechaniczne i wykonanie z materiałów odpornych na korozję umożliwia długotrwałe działanie pomp zatapialnych w trudnych warunkach podwodnych.   Pompa zatapialna z płaszczem chłodzącym  Pompy zatapialne mogą być wyposażone w płaszcz chłodzący, wtedy nie muszą pracować zanurzone. Natomiast wersje pomp zatapialnych bez płaszcza chłodzącego powinny być zanurzone w co najmniej ¾ swojej wysokości – otaczające je medium pełni rolę środka chłodzącego, chroniąc przed przegrzaniem silnika.  W szerokiej gamie dostępnych pomp zatapialnych znajdziesz:  pompy do wody czystej,  pompy do wody brudnej, pompy odwadniające, pompy do ścieków,   pompy z agitatorem, pompy szlamowe. Obszary zastosowań pomp zatapialnych  Pompy zatapialne są szeroko stosowane w wielu dziedzinach, takich jak:  oczyszczanie ścieków: pompy zatapialne są używane do przepompowywania ścieków bytowych w instalacjach rurociągowych, ale także w ich procesie oczyszczania;  odprowadzanie wody: pompy zatapialne są wykorzystywane do odprowadzania wody opadowej, wody z podtopionych obszarów lub wody z zalanych piwnic i innych pomieszczeń;  przemysł: w przemyśle pompy zatapialne są stosowane do pompowania różnych płynów, w tym ścieków przemysłowych, olejów, chemikaliów i innych substancji. W tym zakresie znajdują się także…
	Pompy zębatePompy zębate to urządzenia wielozadaniowe – mogą być stosowane do dozowania, przesyłania, ładowania/rozładowywania medium. Specjalna konstrukcja pomp zębatych pozwala na pompowanie cieczy lepkich, gęstych lub półpłynnych. Obszary zastosowań pomp zębatych  Pompy zębate wyróżniają się uniwersalnością zastosowań. Są w stanie przepuszczać ciecze o różnym stopniu lepkości, w tym ciecze wysoce lepkie, płyny z małą liczbą zawieszonych cząstek stałych. Większa zawartość ciał stałych w pompowanym płynie może powodować ścieranie elementów pompy zębatej, co prowadzi do zmniejszenia wydajności oraz skrócenia jej żywotności. Pompy zębate – w zależności od modelu i typu – nadają się do pracy z olejami hydraulicznymi, olejami syntetycznymi i mineralnymi o wysokiej temperaturze, smarami, barwnikami, klejami, alkoholem i rozpuszczalnikami, substancjami farmaceutycznymi, płynną żywnością. Jakie są zalety zastosowania pompy zębatej?  Do głównych zalet pomp zębatych można zaliczyć przede wszystkim wysoką wydajność, płynny i stały przepływ bez pulsacji oraz zdolność samozasysania. Pompy zębate wyróżniają się niskim poziomem hałasu, co zapewnia wygodę w użytkowaniu oraz nie powodują pienienia się medium.   Dodatkowo pompy zębate to urządzenia o prostej i zwartej konstrukcji, a szeroki wybór wykonania materiałowego umożliwia ich dopasowanie niemal do każdego rodzaju medium. Niektóre modele pomp zębatych mogą pracować w dwóch kierunkach, a co za tym idzie – wykorzystywane są zarówno do załadunku,…
	MotopompyMotopompa to przenośny agregat, który łączy w sobie zalety silnika (spalinowego/elektrycznego) oraz pompy. Główną zaletą motopomp jest mobilność – mogą być wykorzystywane w różnych warunkach i środowiskach do przenoszenia wody, ścieków lub innych substancji. Motopompy są szczególnie przydatne w przypadku sytuacji awaryjnych (np. powodzie, pożary) – szybkość uruchomienia motopompy oraz zdolność do przepompowywania dużej ilości płynu skutkuje minimalizacją szkód. A także są doskonałym rozwiązaniem dla zespołu firmy budowlanej i drogowej, gdzie ograniczony jest dostęp do źródła prądu i wymagane jest sprawdzone rozwiązanie do ciężkiej pracy w trybie ciągłym.  Motopompa – efektywne i wydajne przepompowywanie Motopompy to z reguły urządzenia przenośne, co sprawia, że można je łatwo wykorzystywać w różnych lokalizacjach. Motopompy mogą być zamontowane na ramie lub stelażu z kołami. Są idealne do działań w terenie oraz w miejscach trudno dostępnych. Dzięki różnorodnym rozmiarom i parametrom, motopompy nadają się do przepompowywania niewielkiej ilości wody lub innych cieczy, ale także z powodzeniem radzą sobie w aplikacjach wymagających dużej mocy i wydajności. Motopompy są projektowane do pracy w warunkach zewnętrznych i wewnętrznych. Wyróżniają się wytrzymałą i niezawodną konstrukcją w zmiennych środowiskach. Główne obszary zastosowań motopomp Motopompy znajdują zastosowanie w różnych sektorach, np. budownictwo, rolnictwo, przemysł, zarządzanie awaryjne i inne. Mobilność, wydajność i…



	
			FiltracjaCzym jest filtracja? Proces filtracji polega na oczyszczeniu wody z zanieczyszczeń stałych za pomocą materiałów porowatych (złoże filtracyjne), które przepuszczają tylko fazę ciekłą (wodę), zatrzymując na swojej powierzchni zanieczyszczenia w formie stałej. Przepływ cieczy przez materiał porowaty możliwy jest dzięki różnicy ciśnień, występujących po jego stronach. Jest to podstawowy proces stosowany w technologii uzdatniania wody. W zależności od celu i jakości wody stosuje się różne metody filtracji takie jak: koagulacja, sedymentacja – czyli oddzielenie cząstek stałych (zawiesiny), napowietrzanie, odżelazianie, odmanganianie, zmiękczanie, sorpcja – pochłanianie sorbatu (substancja) przez pochłaniacz czyli sorbent, dezynfekcja. Proces sedymentacji Pierwszym, a zarazem niezbędnym etapem jest filtracja mechaniczna zwana także sedymentacją. Proces ten polega na usunięciu z wody wszystkich zanieczyszczeń stałych o określonej wielkości. W tym celu ustalany jest tzw. próg filtracji, czyli wielkość cząstek, które mają zostać zatrzymane na materiale filtracyjnym. Proces filtracji mechanicznej zwykle wykonuje się za pomocą wkładów filtracyjnych, które umieszczane są w odpowiednich obudowach montowanych na głównym rurociągu lub bezpośrednio przed punktem poboru wody. Obudowy filtracyjne i dedykowane wkłady W gospodarstwach domowych najczęściej stosowane są małe i kompaktowe urządzenia, jak obudowy filtracyjne typu FP2/FP3 z odpowiednim wkładem filtracyjnym, który wybierany jest w zależności od stanu wody oraz zamierzonego celu filtracji. Wkłady filtracyjne różnią…
	Systemy dozowaniaSystemy dozowania a stale rosnące wymagania użytkowników Zakłady przemysłowe i produkcyjne to miejsca, gdzie praca polega w dużej mierze na wykonywaniu tych samych powtarzalnych czynności z określoną częstotliwością. Praca ta często musi być realizowana w ściśle określonych warunkach. Przed producentami stawia się coraz wyższe wymagania jakościowe, dlatego automatyzacja pewnych procesów staje się bardzo powszechna. To, co jeszcze kilka lat wcześniej było wykonywane przez ludzi, dziś wykonują wysokoefektywne maszyny. Zakłady przemysłowe w swojej działalności bardzo często stosują różnego rodzaju środki chemiczne. Środki te muszą być dostarczone w ściśle określonej i powtarzalnej dawce, żeby cały proces produkcyjny mógł przebiegać w prawidłowy sposób. Żeby ograniczyć możliwość wystąpienia nieprawidłowości oraz zapewnić powtarzalność przy dostarczaniu środków chemicznych, czynność ta często wymaga zastosowania mniej lub bardziej zaawansowanych systemów dozowania. Systemy dozowania. Dostosuj stopień zaawansowania według własnych potrzeb Pod pojęciem systemy dozowania znajdziemy wszystkie te urządzenia, które mogą wchodzić w skład automatycznych stacji dozujących. Mogą to być zarówno bardzo proste systemy dozowania służące do dozowania reagentów w procesach produkcyjnych, na stacjach uzdatniania wody czy nawet do dozowania środków chemicznych na myjniach samochodowych, jak również rozbudowane systemy dozujące, w których występuje konieczność kontroli i utrzymywania na odpowiednim poziomie określonych parametrów roztworów roboczych i uzależnione od nich dozowanie środków…
	Kruszarki wiórówKruszarki wiórów to urządzenia stosowane do rozdrabniania twardych i długich wiórów metalowych, co ułatwia ich późniejszych transport i poddanie kolejnych procesom. Rozdrabniacze wiórów mogą również służyć do kruszenia wiórów pochodzących z obróbki tworzyw. Urządzenia kruszące wióry szczególnie sprawdzają się w procesach przetwarzania, obróbki skrawaniem. Nadają się do równomiernego rozdrabniania odpadów metalowych. Mogą to być odpady ze stali węglowej, stali nierdzewnej, stopów aluminium, żelaza czy tworzyw konstrukcyjnych pochodzące z obróbki wiórowej. Reduktory wiórów KNOLL tną wióry metalowe i plastikowe do jakości materiału sypkiego. Reduktory można montować na obrabiarkach lub w centralnych punktach zbiorczych. W zależności od modelu możliwe jest poziome lub pionowe podawanie wiórów, w niektórych zastosowaniach można wyposażyć urządzenie rozdrabniające KNOLL w system usuwający niechciane elementy. Kruszarki wiórów jako kluczowy element procesów przemysłowych Zasadniczym zadaniem kruszarki do wiórów jest rozdrabnianie wiórów pochodzących z procesów obróbki skrawaniem np. toczenia, frezowania, wiercenia na mniejsze elementy. Wióry, które mają zostać rozdrobnione, są wprowadzane do leja zasypowego kruszarki wiórów przez specjalne systemy transportu – przenośniki taśmowe lub podajniki, które równomiernie dostarczają materiał do kruszarki, aby zapewnić efektywne rozdrabnianie. Wewnętrzny mechanizm kruszarek do wiórów obraca się z dużą prędkością. Wióry metalowe są poddawane intensywnemu działaniu sił mechanicznych, co prowadzi do ich rozdrobnienia na mniejsze kawałki.…
	Zbiorniki magazynująceZbiorniki magazynujące przeznaczone są do bezpiecznego przechowywania i transportowania wody, substancji chemicznych, paliw, oleju lub płynów spożywczych w różnych sektorach przemysłu, warsztatach, stacjach benzynowych oraz gospodarstwach domowych. Wykonanie materiałowe zbiorników magazynujących Oferowane przez nas zbiorniki magazynujące wykonane są z wysokiej jakości tworzywa – polietylenu, który jest odporny na korozję, agresywne płyny chemiczne, działanie promieni UV oraz zmienne temperatury. Zbiorniki magazynujące z polietylenu dodatkowo wyróżniają się odpornością na ścieranie i odkształcenia. Zbiorniki magazynujące są niezwykle szczelne – wykonywane są zazwyczaj metodą formowania rotacyjnego. To sprawia, że zbiorniki minimalizują ryzyko pojawienia się wycieków i zapewniają bezpieczeństwo w przypadku przechowywania niebezpiecznych płynów chemicznych. W porównaniu do innych zbiorników magazynujących (np. ze stali nierdzewnej czy stali ocynkowanej) zbiorniki polietylenowe są lekkie, co znacznie ułatwia ich instalację oraz przemieszczanie.  Zastosowanie zbiorników magazynujących Zbiorniki magazynujące mogą być stosowane jako zbiorniki rezerwowe, zapasowe lub stałe pojemniki do przechowywania różnego rodzaju medium prawie w każdej branży. Dla przykładu w przemyśle chemicznym nadają się do przechowywania i transportu substancji chemicznych (kwasy, zasady, sole, rozpuszczalniki i inne niebezpieczne lub korozyjne ciecze). Polietylen jest odporny na działanie wielu chemikaliów, co czyni go idealnym rozwiązaniem dla tej gałęzi przemysłu. W przemyśle spożywczym z kolei zbiorniki magazynujące są powszechnie wykorzystywane do płynnych lub…
	Zbiorniki hydroforoweZbiorniki hydroforowe (zwane inaczej zbiornikami ciśnieniowymi, zbiornikami wodnopowietrznymi) stosowane są w domach jednorodzinnych, budynkach wielorodzinnych, hotelach, zakładach przemysłowych jako naczynia do magazynowania wody, w tym wody do celów spożywczych.   Zasada działania zbiornik hydroforowego Zbiornik hydroforowy działa na zasadzie wykorzystania sprężonego powietrza do równoważenia ciśnienia wody w systemie wodociągowym. Pompa hydroforowa tłoczy wodę do zbiornika. Gdy woda wypełnia zbiornik, powietrze znajdujące się nad nią, jest sprężane. To powoduje wzrost ciśnienia wewnątrz zbiornika hydroforowego. Kiedy ciśnienie osiągnie ustaloną wartość, pompa zostaje wyłączona. To sprawia, że woda jest magazynowana w zbiorniku pod ciśnieniem – gotowa do dostarczenia do instalacji wodociągowej.   W momencie, gdy ciśnienie spada poniżej określonego poziomu, zbiornik hydroforowy uruchamia pompę, aby dostarczyć wodę i przywrócić właściwe ciśnienie. Jest to szczególnie przydatne w przypadku dużych obciążeń, takich jak jednoczesne korzystanie z wielu kranów lub urządzeń wodnych w różnych miejscach.   Zbiornik hydroforowy przeponowy  Zbiorniki hydroforowe przeponowe składają się z trzech głównych elementów: zbiornika hydroforowego, membrany (przepony, worka gumowego) oraz sprężonego powietrza/gazu. Membrana pełni kluczową rolę – magazynuje wodę, oddzielając ją od ścian zbiornika hydroforowego. Przepona ta jest tzw. elastyczną barierą, która reaguje na zmiany ciśnienia w instalacji, rozszerzając się lub kurcząc, aby utrzymać ciśnienie wewnątrz zbiornika hydroforowego na optymalnym poziomie.  Membrany w przeponowych…
	Części zamienne do pompZestaw naprawczy do pompy to zespół elementów wymiennych w konstrukcji pomp. Części zawarte w każdym zestawie różnią się w zależności od modelu pompy. Zestawy naprawcze do pomp są dostępne w różnych konfiguracjach, aby sprostać różnym potrzebom i modelom pomp. Zestawy naprawczego do pompy pozwalają skutecznie naprawić lub odnowić pompy, minimalizując tym samym przestoje w pracy i koszty związane z zakupem nowej pompy. Czym są zestawy naprawcze do pomp? Zestaw naprawczy do pompy stanowi kluczowy element w zakresie utrzymania i konserwacji pomp przemysłowych, które są podstawowym urządzeniem w dostarczaniu, cyrkulacji lub przetwarzaniu wody (lub innego medium) w różnych branżach. Podstawowe zestawy naprawcze do pomp zawierają uszczelnienia mechaniczne oraz o-ringi. W zależności od zastosowania pomp i specyfiki pompowanego medium elementy te są wykonane z różnych materiałów (o odmiennej odporności chemicznej). Dlaczego wymiana zestawu naprawczego się opłaca? Wymiana zestawu naprawczego do pompy zamiast całej pompy może być rozsądną i ekonomiczną decyzją w przypadku, gdy pompa, którą posiadamy, jest nadal w dobrym stanie ogólnym, a jedynie niektóre jej części uległy zużyciu. Zestaw naprawczy do pompy jest zazwyczaj znacznie tańszy niż zakup nowej pompy, a jego wymiana pozwala na zminimalizowanie przestojów w produkcji lub dostawie medium. Przed zakupem i wymianą zestawu naprawczego do pompy warto…
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